D-05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWY CH NA ZIMNO
1. Wstp
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej ogodlnej sfikacji technicznej (ST)swymagania dotyege wykonania i odbioru
robot zwizanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanpim
1.2. Zakres stosowania ST
Zakres niniejszej specyfikacji teiiznej (ST) dotyczy wykonania i odbioru robét diedania :
PRZEBUDOWA ODCINKA DROGI POWIATOWEJ
NR 3269D UL. POWSTA NCOWSLASKICH

w MI EDZYLESIU na dlugo sci 0,5 km

1.3. Zakres robét obfych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej sfi&acji dotycz zasad prowadzenia rob6t zeanych z frezowaniem
nawierzchni asfaltowych na zimno.

Frezowanie nawierzchni asfaltowpalzimno mae by wykonywane w celu:

- uszorstnienia nawierzchni,
- profilowania,
- napraw nawierzchni
oraz przed wykonaniem nowej warstwy.
1.4. Okrélenia podstawowe
1.4.1. Recykling nawierzchni asfaltowej - powtouigcie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanejwiaezchni.
1.4.2. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimkontrolowany proces skrawania gérnej warstwy nexeieni
asfaltowej, bez jej ogrzania, na olomng glebokas¢.
1.4.3. Pozostale okilenia g zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjapodanymi w
ST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 1.4.
1.5. Ogodlne wymagania dotyge robot
Ogodlne wymagania dotgce rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpie 1.5.
2. materiaty
Nie wysgpuja.
3. sprzt
3.1. Ogdlne wymagania dotygze sprztu

Ogodlne wymagania dotyce sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” gkt
3.2. Sprzt do frezowania

Nalgy stosowa frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno naddéng
gtebokasc.

Frezarka powinnadgsterowana elektronicznie i zapewhimchowanie wymaganej réwdm oraz pochylé
poprzecznych i podiinych powierzchni po frezowaniu. Do matych robétpirsavy czsci jezdni) Inzynier maze
dopuci¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szerold bebna frezujcego powinna biydobrana zalmie od zakresu rob6t. Przy lokalnych naprawach
szerokd¢ bebna mae by dostosowana do szerakd skrawanych elementdéw nawierzchni. Przy frezowaate]
jezdni szerok& bebna skrawajcego powinna hico najmniej rowna 1200 m.

Przy diych robotach frezarki musby¢ wyposaone w przengnik sfrezowanego materiatu, podey go z
jezdni nasrodki transportu.

Przy frezowaniu warstw asfaltowyehgkbokas¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem odzyskanego maiteriat
do recyklingu na gaco w otaczarce, zaleca $rezowanie wspotbiane, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotéwebima
skrawajicego jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. Zadagnzyniera mae by dopuszczone frezowanie
przeciwbiene, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotéwhima skrawajcego jest przeciwny do kierunku ruchu frezarki.

Przy pracach prowadzonych w terealeudowanym frezarki mugza poza nimi powinny, ldyzaopatrzone
w systemy odpylania. Za zggthzyniera mana dopci¢ frezarki bez tego systemu:

a) nadrogach zamiejskich w obszarach niezaladgch,
b) na drogach miejskich, przy matym zakresietob

Wykonawca me wywa tylko frezarki zaakceptowane przezyniera. Wykonawca powinien przedstéwi
dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakiahiledl watpliwosci przeprowadz demonstragj pracy frezarki, na
wlasny koszt.

4. transport
4.1. Og6lne wymagania dotyg transportu

Ogolne wymagania dotyce transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagaigélioe” pkt 4.
4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materialwip@n by tak zorganizowany, aby zapewmrac frezarki bez
postojow. Materiat moe by wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.
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5. wykonanie robét
5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podarST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
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5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinnadfrezowana do gbokasci, szerokéci i pochyler zgodnych z dokumentagj
projektowy i SST.

Jeeli frezowana nawierzchnia madgddana do ruchu bez aknia nowej warstwycieralnej, to jej tekstura
powinna by jednorodna, ztzona z niecjgtych przkéw podheznych lub innych form geometrycznych, gwaraatych
réwnasé, szorstké¢ i estetyczny wygid.

Jeeli ruch drogowy ma lydopuszczony po sfrezowanegéa jezdni, to wéwczas, ze wzglow
bezpieczastwa naley speinié nastpujace warunki:

a) naley usuny scigty materiat i oczyci¢ nawierzchng,

b) przy frezowaniu poszczegdélnych pasow ruchysokas¢ podiuznych pionowych krawdzi nie mae przekracza

40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegajch na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krgamika $cieku) dopuszczasi
wigkszy uskok ni okreslono w pkt b), ale przy gbokadsci wickszej od 75 mm wymaga on specjalnego oznakowania,
d) kravedzie poprzeczne na zaiezenie dnia roboczego powinnydilinowo scicte.

5.3. Uszorstnienie warstwégieralnej

Technologia ta ma zastosowanie zygaidku nawierzchni nowych, ktére charakteryziy mah
szorstkdcig spowodowas polerowaniem przez kota pojazdéw, albo nadmiarsfalta.

Frezarka powindaeig¢ okoto 12 mm warstwycieralnej tworzac szorsth makrotekstuy powierzchni. 2by
skrawajce na obwodziegna frezujcego powinny b§ tak dobrane, aby zapewniegularn rzezbe powierzchni po
frezowaniu.

5.4. Profilowanie warstwycieralnej

Technologia ta ma zastosowanierepoiwania nierowniei podiuiznych i matych kolein lub innych
deformaciji. Jeeli frezowanie obejmie calpowierzchng jezdni i nie lgdzie wbudowana nowa warstéeieralna, to
frezarka musi by sterowana elektronicznie wzgem ustalonego poziomu odniesienia, a szexokebna frezujcego
nie maze by mniejsza od 1800 mm.

Jeeli frezowanie obejmie lokalne deformacje tylkoazasci jezdni to frezarka ma by sterowana
mechanicznie, a wymiarhbna skrawajcego powinien by zalezny od wielkdci robét i zaakceptowany przez
Inzyniera.

5.5. Frezowanie warstwigieralnej przed ulzeniem nowej warstwy lub warstw asfaltowych

Do frezowania nale uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, walgm ustalonego poziomu odniesienia,
zachowugc spadki poprzeczne i niwetadrogi. Nawierzchnia powinna bygfrezowana na gbokas¢ projektowan z
dokfadndgcia £ 5 mm.

5.6. Frezowanie przy kapitalnych naprawach nawierizc

Przy kapitalnych naprawach nawieridrezowanie obejmuje kilka lub wszystkie warstagwierzchni na

gfebokas¢ okreslona w dokumentacji projektowe;j.
6. kontrola jakéci robét
6.1. Ogolne zasady kontroli jad@ robot

Ogoblne zasady kontroli jakbrobo6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbIpkt 6.
6.2. Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych
6.2.1. Minimalna cgstotliwos¢ pomiaréw

Cestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanejimamo podano w tablicy 1.
Tablica 1. Cgstotliwo$¢ oraz zakres pomiardéw kontrolnych nawierzchni fieaoej na zimno

Lp. |Wiasciwos¢é nawierzchni Minimalna czstotliwo$¢ pomiaréw
1 Rownai¢ podtuzna lata 4-metrove co 20 metrow

2 Rownas¢ poprzeczna lata 4-metrove co 20 metrow

3 Spadki poprzeczne co50m

4 Szerokd¢ frezowania co50m

5 Glebokas¢ frezowania na biezgco, wedtug SST

6.2.2. Réwné¢ nawierzchni

Nieréwngzi powierzchni po frezowaniu mierzonegat-metrove zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie powinny
przekracz& 6 mm.
6.2.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni padiwaniu powinny byyzgodne z dokumentacprojektovs, z tolerancj
+0,5%.
6.2.4. Szerok& frezowania

Szerokd frezowania powinna odpowiatlazerokdci okreslonej w dokumentacji projektowej z
doktadndgcig £ 5 cm.
6.2.5. Gébokas¢ frezowania

Gbokas¢ frezowania powinna odpowiadlgtebokasci okreslonej w dokumentacji projektowej z
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doktadndcig £ 5 mm.

Powssze ustalenia dotygee doktadnéci frezowania nie dotyezwyburzenia kilku lub wszystkich warstw
nawierzchni przy naprawach kapitalnych. W takimypaku wymagania powinny bykreslone w SST w
dostosowaniu do potrzeb wynikaych z przygtej technologii naprawy.
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7.1. Ogo6lne zasady obmiaru rob6t
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podsu®T D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednosflobmiarowy jest m2 (metr kwadratowy).
8. odbiodr robot
Ogolne zasady odbioru rob6t podar®T D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 8.
Roboty uznajegsta wykonane zgodnie z dokumems.03.11 Frezowanie nawier zchni asfaltowych na zimno
4cja projektowg, SST i wymaganiami bryniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6
daty wyniki pozytywne.
9. podstawa platrioi
9.1. Ogolne ustalenia dotyge podstawy platrigi
Ogodlne ustalenia dotyce podstawy ptatrisi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Cena wykonania 1 m2 frezowaniainano nawierzchni asfaltowej obejmuje:
- prace pomiarowe,
- oznakowanie robdt,
- frezowanie,
- transport sfrezowanego materiatu,
- przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w spkagjfi technicznej.

10. przepisy zwizane

Normy
1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar ré8ennawierzchni planografem i tat
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