BARIERY OCHRONNE METALOWE
D.07.05.01

Drogowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
ustawienia metalowych barier ochronnych U 14a w zwigzku z realizacjg zadania: ,Przebudowa drogi
powiatowej nr 3319 D ul. Zatorze w Nowej Rudzie”.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3.Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia rob6t przy ustawieniu
metalowych barier ochronnych U 14a i obejmuja:

- dostawe , dostawe i montaz barier ochronnych spetniajgcych wymagania Normy PN EN 1317.
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Metalowa bariera ochronna - U 14 a zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury
z zmieniajgcym rozporzadzenie w sprawie szczego6towych warunkéw technicznych dla
znakéw i sygnaléw drogowych oraz urzgdzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i
warunkow ich umieszczania na drogach.

1.4.2. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni, korony drogi lub
obiektu mostowego.

1.4.3. Bariera dziel aca — bariera ochronna umieszczona na pasie dzielgcym drogi
dwujezdniowej lub bocznym pasie dzielagcym, przeciwdzialajgca przejechaniu pojazdu na
druga jezdnie.

1.4.4 Bariera ostonowa — bariera ochronna umieszczona miedzy jezdnig a obiektami lub

przeszkodami statymi znajdujgcymi sie w poblizu jezdni.

1.4.4. Poziom powstrzymywania jest to zdolnos¢ bariery do powstrzymywania uderzajgcego w nig
pojazdu. Poziomy powstrzymywania okre$lane sgna podstawie badah zderzeniowych i dzielg sie
na: - mate: T1, T2, T3 (przeznaczone tylko do tymczasowych barier ochronnych); normalne: N1,
N2;podwyzszone: H1, L1, H2, L2, H3, L3 ;bardzo wysokie: H4a, H4b, L4a, L4b.

1.4.5. Szeroko $¢€ pracuj aca jest to odlegtos¢ miedzy boczng powierzchnig czotowg bariery od strony
ruchu przed zderzeniem, a maksymalnym dynamicznym bocznym potozeniem jakiejkolwiek wigekszej
czesci systemu. Szerokosc¢ pracujgca jest miarg odksztatcenia bariery.

1.4.6. Poziom intensywno $ci zderzenia jest to parametr odzwierciedlajgcy oddziatywanie zderzenia
na osoby znajdujgce sie w pojezdzie (okreslany jako A, B lub C) oceniany wskaznikami ASI, THIV i
PHD,

1.4.7. ASI - wska znik intensywno $ci przyspieszenia

ASI jest wielkoscig bezwymiarowg obliczang zgodnie z normg PN-EN 1317. Maksymalna wartos¢ ASI
jest uwazana za miare cigzkosci wypadku pasazerow w uderzajgcym w przeszkode pojezdzie. ASI
jest jednym z najwazniejszych parametréw barier ochronnych.
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1.4.8. THIV - teoretyczna pr edko $¢€ glowy w czasie zderzenia

Jest to warto$¢ teoretycznej predkosci uderzenia gtowy osoby przebywajgcej w pojezdzie w
powierzchnie wewnatrz pojazdu na skutek uderzenia pojazdu w bariere ochronng, zmierzona w
trakcie badan zderzeniowych wykonywanych zgodnie z normg PN-EN 1317, wyrazona w km/h.

1.4.9. PHD - opé6 znienie gtowy po zderzeniu
Jest to warto$¢ opdznienia, jakiej doznaje gtowa osoby znajdujacej sie w pojezdzie w momencie
uderzenia pojazdu w bariere ochronng, zmierzona w trakcie badan zderzeniowych
wykonywanych zgodnie z warunkami okreslonymi w normie PN-EN 1317, wyrazona w
jednostkach przyspieszenia ziemskiego (g). Maksymalna warto$¢ opOznienia nie moze
przekroczy¢ 20g.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami, ST
D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” i odpowiednimi ujednoliconymi normami polskimi i europejskimi

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé¢ z
Dokumentacijg Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

- Wymagania kolizyjne

Bariery ochronne powinny by¢ certyfikowane na zgodnos$¢ z normg PN-EN 1317-2 i wykazywac
wiasnosci kolizyjne zgodne z tg norma.

UWAGA: (rozstaw stupkow bariery nalezy dobra¢ do odpowiedniego promienia tuku drogi i odcinkéw
prostych jesli jest to wymagane instrukcjg montazu producenta)

2.Materiaty
2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw

Wymagania materiatowe dla drogowych barier ochronnych powinny spetnia¢ wymagania
zawarte w dokumentacji technicznej producenta, potwierdzone certyfikatami i znakiem budowlanym
.B" lub ,CE”".

2.2. Bariery metalowe

Metalowe bariery ochronne dostarczone na budowe muszg spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1317,
posiadac¢ znak budowlany B lub znak CE oraz mieé deklaracje zgodnosci producenta. Producent musi
udokumentowac¢ powyzsze posiadaniem Certyfikatow wydanych przez notyfikowang jednostke.
Nalezy okresli¢ podstawowe parametry funkcjonalne zdefiniowane w tej normie tj.;

-poziom powstrzymywania,

-szerokos$¢ pracujaca,

-wskaznik intensywnosci zderzenia.

Specyfikacja uwzglednia zastosowanie dla odcinkéw podstawowych (statych) w przypadku
drogi z zastosowaniem barier ochronnych U 14a skrajnych umieszczonych na krawedzi drogi systemu
0 poziomie powstrzymywania N2 wg normy PN-EN 1317-2.

Rozstaw stupkéw bariery nalezy dobra¢ zgodnie z dokumentacjg producenta do
odpowiedniego promienia tuku i odcinkow prostych.

Poziom intensywnosci uderzenia nie powinien przekracza¢: ASI=,A” wg normy PN-EN 1317-2.

Podstawowym sposobem osadzenia stupkéw bariery ochronnych Ul4a skrajnych oraz dzielgcych
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jest osadzenie ich bezposrednio w gruncie lub w inny sposéb zgodny z instrukcjg producenta
Certyfikowanej konstrukciji.

Bariery ochronne ze wzgledu na zachowanie prawidtowych wtasciwosci kolizyjnych powinny
zachowywac¢ odpowiednig wysokosc¢ potozenia gérnej krawedzi prowadnicy — ktéra musi odpowiadac
dokumentac;ji technicznej producenta. Wysokos¢ ta powinna by¢ mierzona w miejscu potozenia
bariery od powierzchni podioza.

Dlugosé odcinkow podstawowych bariery ochronnej uzalezniona jest od warunkéw technicznych
przedstawionych przez producenta oraz uksztattowania przekroju podtuznego drogi.

2.3. Zabezpieczenie metalowych elementéw bariery przed korozjg

Spos6b zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw bariery ustala producent w taki sposoéb, aby
zapewni¢ trwatosé powitoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach normalnych, do co
najmniej 3 do 5 lat w Srodowisku o zwiekszonej korozyjnosci.

Wszystkie uszkodzenia powtoki powinny zosta¢ naprawione, a naprawy zaakceptowane przez
Inzyniera. Powtoki ochronne nalezy wykona¢ zgodnie z normg PN EN ISO 1461, PN-EN 14713 oraz
PN-EN 10244-1.

3. Sprzet:
Wykonawca powinien posiada¢ sprzet umozliwiajgcy poprawny montaz okreslonego rodzaju
barier ochronnych, aby wykona¢ poprawnie instalacje. Niezbedne wymagania sprzetowe okresla
instrukcja montazu certyfikowanego systemy dostarczana wraz z materialem przez producenta.
Powyzszy sprzet powinien uzyskaé akceptacje Inzyniera i zabezpieczaé wbijane stupki przed
uszkodzeniem.
Wykonawca przystepujgcy do wykonania barier ochronnych U 14a powinien wykazac¢ sie
mozliwoscig korzystania z niezbednego do wykonania zadania, sprzetu.

4. Transport
Elementy barier ochronnych U 14a mogg byé przewozone dowolnymi $srodkami transportu.
Nalezy je ulozy¢ rownomiernie na calej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie i uszkodzenia podczas transportu, wg zalecen producenta.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wiasciwych robot nalezy:

- wytyczyc trase bariery,

— ustali¢ lokalizacje stupkow,

— okresli¢ wysokos¢ prowadnicy bariery,

— okresli¢ miejsca odcinkéw poczatkowych i koncowych bariery,
— ustali¢ ew. miejsca przerw, przejs¢ i przejazdéw w barierze, itp.

5.3. Osadzenie stupkéw:

-osadzenie stupkéw winno by¢ wykonane zgodnie z instrukcjg producenta certyfikowanego
systemu barier ochronnych,

5.3.1. Tolerancje osadzenia stupkéw
- Dopuszczalna technologicznie odchytka odlegtosci miedzy stupkami, wynika z
instrukcji producenta.

5.4. Montaz bariery

Sposob montazu bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Inzyniera.
Bariera powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcjg montazowg lub zgodnie z zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery.
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Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia
réwnej i ptynnej linii prowadnic bariery w planie i profilu.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworéw lub cie¢,
naruszajgcych powtoke cynkowg poszczegodinych elementéw bariery.

Montaz wszystkich elementéw sktadowych systemu barier ochronnych powinien  byc¢
wykonany scisle wedilug zalecen producenta bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego celu
elementow (obejm, wspornikéw itp.) oraz wtasciwych srub i podktadek.

Przy montazu barier nalezy zwraca¢ uwage na poprawne wykonanie, zgodne z dokumentacja
projektowg i wytycznymi producenta barier:

- odcinkéw poczatkowych i koncowych bariery, o wlasciwej diugosci odcinka (zgodne z certyfikatem
producenta), z zastosowaniem ftgcznikdw ukosnych w miejscach niezbednych przy potaczeniu
poziomego odcinka prowadnicy z odcinkiem nachylonym, z odchyleniem odcinka w planie w
miejscach przewidzianych dla barier skrajnych,

— odcinkéw barier ostonowych o wiasciwej dtugosci odcinka bariery: a) przylegtego do obiektu lub
przeszkody, b) przed i za obiektem, c) ukosnego poczatkowego, d) ukosnego koncowego, €)
wzmochionego,

- odcinkéw przejsciowych pomiedzy réznymi typami i odmianami barier, w tym m.in. na dojazdach
do mostu z zastosowaniem wiasciwej dtugosci odcinka ukosnego w planie, jak réwniez potgczenia
Z barierami betonowymi petnymi i ew. poreczami betonowymi,

— przerw, przejs¢ i przejazdow w barierze w celu np. dojscia do kolumn alarmowych lub innych
urzadzen, przejscia pieszych z pobocza drogi za bariere w tym na chodnik mostu, na skrzyzowaniu
z drogami, przejscia przez pas dzielgcy, przejazdu poprzecznego przez pas dzielacy,

- dodatkowych urzadzen, jak np. dodatkowej prowadnicy bariery, ostony stupkow bariery, itp.

— sposb6b montazu barier rozbieralnych wedtug instrukcji Producenta.

— Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:

a) czerwone - po prawej stronie jezdni,

b) biate - po lewej stronie jezdni.

Odlegtosci pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny wynosi¢ min. zgodnie z
przepisami w tym zakresie.

Elementy odblaskowe nalezy umocowaé do bariery w sposéb trwaly, zgodny z wytycznymi
producenta barier.

6. Kontrola jako $ci robot

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakoSci robét

Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
Kontrola polega na ocenie zgodnosci usytuowania barier z Dokumentacjg Projektowg i
Wytycznymi Zleceniodawcy.

6.2. Badania przed przystqpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi:

— wzory deklaracji zgodnosci , do ktérych wydania producenci sg zobowigzani przez wkasciwe normy.
Do materiatéw, ktérych badania powinien przeprowadzi¢ Wykonawca nalezg materiaty do

wykonania fundamentéw betonowych i kotew ,na mokro”. Nie dotyczy elementéw prefabrykowanych.

Uwzgledniajgc nieskomplikowany charakter rob6t betonowych, na wniosek Wykonawcy, Inzynier

moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania badan materiatéw dla tych robot.

Wszystkie partie elementéw metalowej bariery ochronnej, przed dostarczeniem na budowe
powinny zosta¢ zbadane przez Producenta zgodnie z wymaganiami podanymi w odpowiednich
Normach oraz wedlug niniejszego punktu.

Wykonawca powinien wymaga¢ od Producenta dostawy materiatéw Certyfikowanych oraz
odpowiednich deklaraciji.
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6.3. Badania w czasie wykonywania robét
6.3.1. Badania materiatow w czasie wykonywania robot

Wszystkie materialy dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (certyfikat)
producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiaréw.

Czestotliwosé badan i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z zaleceniami tablicy 2.

W przypadkach budzgcych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie
wihasciwosci dostarczonych wyrobéw i materiatdbw w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.

Tablica 2. Czestotliwo$¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobéw dostarczonych
przez producenta

Lp. SOdZaJ Liczba badan Opis badan Ocena wynikow badan
adania
1 |Sprawdzenie |5 do 10 badan z Powierzchnie zbada¢ nie Wyniki powinny by¢
powierzchni | wybranych losowo uzbrojonym okiem. Do ew. zgodne z wymaganiami
elementéw w kaz- dej | sprawdzenia gtebokosci wad | punktu 2 i katalogiem
dostarczanej partii uzy¢ dostepnych narzedzi (informacja) producenta
wyrobow liczgcej do | (np. liniatdow z czujnikiem, barier
1000 elementéw suwmiarek, mikrometréw itp.)
2 | Sprawdzenie Przeprowadzi¢ uniwersalnymi
wymiarow przyrzagdami pomiarowymi lub
sprawdzianami

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania rob6t nalezy zbadacé:

a) zgodnos¢ wykonania bariery ochronnej z zatozeniami (lokalizacja, wymiary, wysoko$¢ prowadnicy
nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiarow, zgodnie z katalogiem (informacjg) producenta
barier,

c) poprawnos$¢ umieszczenia elementow odblaskowych, zgodnie z punktem 5.4.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiaru jest:
a/. 1 m (metr) zamontowanych metalowych barier ochronnych U 14a. Sg to odcinki proste na
petnej wysokosci pomiedzy skrajnymi stupkami.
b/. zejscia do gruntu (odcinki korcowe):

- dla barier linowych: odcinek poczgtkowy/koncowy pomiedzy kotwg a skrajnym stupkiem —od
4,2 do 5 m + element kotwigcy,

-dla barier SP: kompletny odcinek poczatkowy /koncowy do gruntu: 8mb, 12 mb, 16 mb

8. Odbior robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.
9. Podstawa ptatno sci

Ogdblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
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10.

Cena wykonania rob6t obejmuije:

- zakup i transport elementéw barier ochronnych na miejsce wbudowania,

— wytyczenie odcinkéw ustawienia barier wraz z miejscami osadzenia stupkow,
— oznakowanie robét prowadzonych w pasie drogowym,

- whicie stupkow barier ochronnych,

— przymocowanie przygotowanych stupkéw bariery,

— montaz innych elementéw bariery,

- montaz elementéw odblaskowych,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan, oczyszczenie placu budowy,

— uporzadkowanie miejsca prowadzonych robét,
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