Zatgcznik nr 3 - SSTWIORB
postepowanie nr ZDP.2020/AZ/25/2018 Specyfikacja Techniczna D.04.07.02.

D.04.01.01.  PROFILOWANIE | ZAGESZCZENIE POD£OZA, WYKONANIE KORYTA
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robét w ramach
realizacji zadania: Przebudowa chodnika w ciggu drogi powiatowej nr 3240D ul. Wojska Polskiego w Polanicy Zdrdj
-V etap
1.2. Zakres Robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem koryta
wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza w zakresie ustalonym w Dokumentac;ji Projektowej
Zakres robdt obejmuje:

- profilowanie, zageszczenie podtoza, wykonanie koryta
zgodnie z Dokumentacja Projektowa
1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami podanymi
w D.00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne”.
1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podane w D.00.00.00 ,,Wymagania Ogélne”.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projek-
towg, Specyfikacjami oraz z zaleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
Nie wystepuja
3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podane w D.00.00.00 ,Wymagania Ogdlne”.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Caty sprzet budowlany, maszyny, urzadzenia i narzedzia powinny by¢ w dobrym stanie, zapewniajgcym uzyskanie
odpowiedniej jakosci robdt, w szczegdlnosci stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na
wtasciwosci gruntu podtoza.

Sprzet budowlany powinien odpowiadaé pod wzgledem typdw i iloSci wskazaniom zawartym w PZJ lub projekcie
organizacji robot, zaakceptowanym przez Inzyniera, lub w przypadku braku takich dokumentéw powinien by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera. Sprzet powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicz-
nym. Wykonawca powinien rowniez dysponowac sprawnym sprzetem rezerwowym, umozliwiajgcym prowadze-
nie robot w przypadku awarii sprzetu podstawowego.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robét
zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w D.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonywania Roboét
Ogodlne zasady wykonania robot podano w D.00.00.00. ,,Wymagania Ogélne”.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Robdt oraz Program Zapew-
nienia Jakosci uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane roboty.

19



Zatgcznik nr 3 - SSTWIORB
postepowanie nr ZDP.2020/AZ/25/2018 Specyfikacja Techniczna D.04.07.02.

5.2. Zasady ogolne

Wykonawca powinien przystgpi¢ do wykonania profilowania i zageszczenia podtoza bezposrednio przed rozpocze-
ciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesniejsze przystgpienie do wykonania koryta oraz
profilowania i zageszczania podfoza, jest mozliwe wyfacznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach atmos-
ferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywaé sie ruch budowlany,
niezwigzany bezposrednio z wykonaniem nawierzchni.

5.3. Profilowanie podtoza

Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen. Nalezy usu-
na¢ bfoto i grunt, ktdry ulegt nadmiernemu zawilgoceniu.

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza, ktére ma by¢ profilowane nalezy sprawdzi¢, czy istniejgce rzedne terenu
umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie aby rzedne terenu przed
profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtfoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do profilo-
wania. Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gtebokos¢ zaakceptowang przez Inzyniera, dowiezé dodatkowy
grunt spetniajgcy wymagania obowigzujace dla gdrnej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaga-
nych rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i zage-
Sci¢ warstwe do uzyskania wartosci wymaganego wskaznika zageszczenia podanego w tablicy 1.

Tablica 1. Minimalne wartosci zageszczania podtoza (I )

Minimalna wartosc |, dla:

Strefa korpusu kategoria ruchu KR3

Goérna warstwa o grubosci 20cm 1,03

Na gtebokosci od 20 do 50cm od powierzchni podtoza 1,00

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podtoze uniemozliwia przeprowadzenie badania zageszczenia,
kontrole zageszczenia nalezy oprzeé¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtérny modut
odksztatcenia podtoza wedtug BN-64/8931-02. Stosunek wtdrnego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powi-
nien przekraczac 2,2.
Wilgotnos¢ gruntu podfoza podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20
% do +10 %.
5.4. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podtoza
Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymane w dobrym stanie. Jezeli po wykonaniu
robot zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastgpi przerwa w robotach i Wykonawca nie przy-
stapi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym za-
wilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposdb zaakceptowany przez Inzyniera. Jezeli wypro-
filowane i zageszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej warstwy mozna przy-
stapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli
zawilgocenie nastgpito w wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wtasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w D.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych i zageszczenia koryta i wyprofilo-
wanego podtoza podaje tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwos¢ badan kontrolnych w czasie robot przy wykonaniu koryta oraz profilowaniu i zagesz-
czeniu podioza

Lp. Wyszczegdlnienie badan i pomiardéw Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiaréw

1 |Szerokosc koryta 10 razy na 1 km
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2 | Réwnos¢ podtuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu lub pasie poszerzenia
3 | Réwnosé poprzeczna 10 razy na 1 km
4 | Spadki porzeczne * 10 razy na 1 km
5 | Rzedne wysokosciowe co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach
6 |Uksztattowanie osi w planie * co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach
7 Zageszczenie, wilgotnos¢ gruntu podtoza w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz nie rza-
dziej niz raz na 600 m?

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach gtéwnych
tukéw poziomych

6.2.2. Szerokosc koryta (profilowanego podtoza)

Szerokos¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze rdznié sie od szerokosci projektowanej wiecej niz +10 cm i -5
cm.

6.2.3. Rownosc koryta (profilowanego podtoza)

Nieréwnos$¢ podtuzne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg zgodnie z normg BN-
68/8931-04.

Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowq tatg a dla poszerzen tatg dostosowang do szerokosci koryta.
Nieréwnosci nie mogg przekracza¢ 20 mm.

6.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowga z tolerancjg
10,5 %.

6.2.5. Rzedne wysokos$ciowe

Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzednymi projektowanymi nie
powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

6.2.6. Uksztattowanie osi w planie

O$ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz £5 cm.

6.2.7. Zageszczenie koryta

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza okreslony wg BN-77/8931-12 nie powinien by¢é mniejszy
od podanego w tablicy I.

Jedli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie poréwnanie wartosci modutéw odksztatcenia, to wartosé
stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-64/9831-02 nie po-
winna by¢ wieksza od 2,2.

Wilgotnos¢ w czasie zageszczania nalezy badaé wedtug PN-B-06714-17. Wilgotnos¢ gruntu podtoza powinna by¢
wtorna wilgotnosci optymalnej z tolerancja od -20 % do +10 %.

Wskaznik zageszczenia nalezy sprawdzac¢ wedtug BN-77/8931-12, przynajmniej w dwdch punktach, wybranych lo-
sowo na kazdej dziatce roboczej. Zageszczenie nalezy kontrolowac na podstawie normalnej préoby Proctora, we-
dtug PN-88/B-04481 (metoda | lub II).

Wilgotnos¢ w czasie zageszczania nalezy badac przynajmniej dwukrotnie na kazdej dziatce roboczej.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego podtoza)

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w punkcie pkt.
6.2 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej 10 cm, wyrdwnanie i powtdrne zagesz-
czenie.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST D.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.
Jednostka obmiarowa jest metr kwadratowy (m?); wyprofilowanego i zageszczonego podtoza gruntowego.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST D.00.00.00. ,Wymagania Ogolne”.
Podtoze podlega odbiorowi czesciowemu wedtug zasad okreslonych w ST D.00.00.00. ,,Wymagania Ogdlne”. Ba-

dania przy odbiorze polegajg na sprawdzeniu technicznych dokumentéw kontrolnych i przeprowadzeniu pomia-
row dla sprawdzenia wymogdéw podanych w punkcie 6.
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9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ogolne zasady dotyczace ptatnosci podano w ST D.00.00.00. ,,Wymagania Ogdlne”.
Ptaci sie za metr kwadratowy (m?) profilowania i zageszczania podtoza. Cena jednostki obmiarowej jest ceng
usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:

— opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robdt oraz Programu Zapewnienia Jakosci,

— dostarczenie niezbednego sprzetu,

— profilowanie koryta,

— zageszczenie koryta,

— zabezpieczenie przed nawodnieniem,

— wykonanie wszystkich niezbednych pomiardéw, préb i sprawdzen,

— oznakowanie Robét i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

[. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

2. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie wilgotnosci

3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i podtoza
przez obcigzenie ptyta

4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg

5.BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu
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