Zatgcznik nr 3 do SIWZ - SSTWiORB

postepowanie nr ZDP.2000/AZ/09/2018 Specyfikacja Techniczna D.05.03.11
D.05.03.05. WARSTWA WIAZACA | WARSTWA SCIERALNA Z BETONU ASFALTOWEGO
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robét w ramach

realizacji zadania: Przebudowa chodnika w ciggu drogi powiatowe]j nr 3240D ul. Ktodzka w Polanicy Zdroju

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i realizacji robét wymienionych

wp. 1.1

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonywaniem war-

stwy wigzacej z betonu asfaltowego wg PN-5-96025:2000 zgodnie z lokalizacjg wg Dokumentacji Projektowej.

Zakres robdt obejmuje:

- wykonywanie warstwy wigzgcej z betonu asfaltowego 0/20 mm grubosci 4 i 5 cm zgodnie z Dokumentacjg
Projektows.

- wykonywanie warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego 0/12 mm grubosci 5 cm zgodnie z Dokumentacjg
Projektows.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okreslonym skfadzie i
uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu lub polime-
roasfaltu, wytworzona na goraco, w okreslony sposdb, spetniajaca okreslone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaltowa utozona i zageszczona.

1.4.4. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktéra poprawia adhezje asfaltu do materiatéw
mineralnych oraz zwieksza odpornos¢ btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanie wodg; moze
by¢ dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.5. Podtoie pod warstwe asfaltowg - powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki mineral-
no-asfaltowe;j.

1.4.6. Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami.

1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.4.8. Proba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej witasci-
wosci sg zgodne z receptg laboratoryjna.

1.4.9. Odcinek prébny — odcinek warstwy nawierzchni (o dtugosci co najmniej 50 m) wykonany w warunkach
zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzetu i uzyskiwanych parametréw tech-
nicznych robét.

1.4.10. Kategoria ruchu (KR) — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych (100
kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobe.

1.4.11. Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi normami i okresleniami podanymi
w ST D.00.00.00 ,Wymagania Ogdlne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét oraz ich zgodnosé z Rysunkami, Specyfika-

cjami i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w Specyfikacji D.00.00.00. ,Wymagania

ogolne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D.00.00.00. ,Wymagania
ogodlne”. Zastosowane materiaty muszg uzyskac akceptacje Inzyniera.

2.2, Asfalt

Nalezy stosowac asfalt drogowy spetniajgcy wymagania okreslone w (zgodnie z PN-EN 12591:2002).
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2.3. Wypetniacz
Nalezy stosowac wypetniacz, spetniajgcy wymagania okreslone w PN-S-96504: dla wypetniacza podstawowego.
Przechowywanie wypetniacza powinno by¢ zgodne z PN-S-96504:1961.

Tablica 1. Wymagania wobec materiatéw do warstwy wigzacej z betonu asfaltowego

Lp. | Rodzaj materiatu nr normy KR 3 do KR 6

1 Kruszywo tamane granulowane wg PN-B-11112:1996 [2], PN-B-11115:1998 [4] kl. 1, Ill); gat.1, 2
a) z surowca skalnego

b) z surowca sztucznego (zuzle pomiedziowe i stalownicze) kl. I; gat. 1

2 | Kruszywo famane zwykte -
wg PN-B-11112:1996 [2]

3 | Zwir i mieszanka -
wg PN-B-11111:1996 [1]

4 | Grysizwir kruszony z naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego wg WT/MK-CZDP 84 [15]
k.1, 1" gat.1, 2

5 | Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] -

6 | Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-5-96504:1961[9] podstawowy
b) innego pochodzenia -

wg orzeczenia laboratoryjnego -

7 | Asfalt drogowy wg PN-C-96170:1965 [6] D 50

8 Polimeroasfalt drogowy wg TWT PAD-97 [13] DE30 A,B,C
DES80 A,B,C,
DP30,DP80

2.4. Kruszywo

Nalezy stosowaé kruszywa podane w tablicy 1.

Sktadowanie kruszywa powinno odbywaé sie w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmie-
szaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

2.5. Asfalt uptynniony

Nalezy stosowac asfalt uptynniony spetniajgcy wymagania okreslone w PN-C-96173:1974.

2.6. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowac drogowe kationowe emulsje asfaltowe spetniajgce wymagania okreslone w WT.EmA-99.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
3.2 Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przystepujgcy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazac¢ sie mozli-

woscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

— wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,
o wydajnosci minimum 100 t/h

— uktadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego,

— skrapiarek,

— walcéw lekkich, srednich i ciezkich,

— walcéw stalowych gtadkich,

— walcéw ogumionych,

— szczotek mechanicznych lub/i innych urzadzen czyszczgcych,

— samochodéw samowytadowczych z przykryciem lub termosow.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

4.2, Transport materiatéw

4.2.1. Asfalt

Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991.

4.2.3. Wypetniacz

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich, umozliwia-
jacych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposéb zabezpieczony przed zawil-
goceniem i uszkodzeniem workéw.

4.2.4. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczysz-
czeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.5. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi z przykryciem w czasie transpor-
tu i podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym spetnieniem wa-
runku zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca sie stosowanie samochodéw termoséw z podwdjnymi $cianami skrzyni wyposazonej w system ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoblne warunki wykonywania Robét

Ogélne zasady wykonania robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Robét oraz Program Zapew-
nienia Jakosci uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty.

5.2, Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Przed przystgpieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynierowi do ak-
ceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych poszczegdlnych sktad-
nikéw.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

— doborze sktadnikdw mieszanki mineralnej,

— doborze optymalnej ilosci asfaltu,

— okresleniu jej wtasciwosci i poréwnaniu wynikéw z zatozeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sie w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez
krzywe graniczne.

5.2.1. Warstwa wigzgca z betonu asfaltowego

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy wigzacej z betonu asfaltowego oraz
orientacyjne zawartosci asfaltu podano w tablicy 2.

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek wykonanych wg metody
Marshalla; prébki powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 3.

Wykonana warstwa wigzaca, z betonu asfaltowego powinna spetnia¢ wymagania podane w tablicy 3.
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Tablica 2. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek do warstwy wigzacej z betonu asfaltowego oraz
orientacyjne zawartosci asfaltu

kategorii ruchu

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia MM w zaleznosci od

Wymiar oczek sit | KR 3 do KR 6

#, mm Mieszanka mineralna, mm
od0
do 16,0 mm
Przechodzi przez:
31,5 -
25,0 -
20,0 100+100
16,0 87+100
12,8 77+100
9,6 67+89
8,0 60+83
6,3 54+73
4,0 42+60
2,0 30+45
zawartosc

ziarn > 2,0 mm (55+70)

0,85 20+30
0,42 13+25
0,30 10+21
0,18 7+16
0,15 6+14
0,075 5+8

Orientacyjna za-
wartos¢ asfaltu w | 4,3+5,8
MMA, % m/m

Tablica 3. Wymagania wobec warstwy wigzgcej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec warstwy wigza-

Lp. | Wtasciwosci cej w zaleznosci od kategorii ruchu
od KR3 do KR 6
1 |Modut sztywnosci petzania ¥, MPa >16,0
2 | Stabilnos¢ probek wg metody Marshalla w
temperaturze 60° C, zageszczonych 2x75 ude-|>11,0
rzen ubijaka, kN
3 | Odksztatcenie probek jw., mm od1,5do 4,0
4 | Wolna przestrzen w prébkach jw., %(v/v) 0d 4,0do 8,0
5 | Wypetnienie wolnej przestrzeni w prdébkach|< 75,0
jw., %
6 | Wskaznik zageszczenia warstwy, % >98,0
7 | Wolna przestrzen w warstwie, % (v/v) od4,5do 9,0

1) oznaczony wg wytycznych IBDiM, Informacje, instrukcje - zeszyt nr 48 dotyczy tylko

fazy projektowania sktadu MMA.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j
Mieszanke mineralno-asfaltowg produkuje sie w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym zapewniajgcej
prawidtowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikow i go-
towej mieszanki mineralno-asfaltowe;.

60



Zatgcznik nr 3 do SIWZ - SSTWiORB
postepowanie nr ZDP.2000/AZ/09/2018 Specyfikacja Techniczna D.05.03.11

Dozowanie sktadnikow, w tym takze wstepne, powinno by¢é wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z recepta.
Dopuszcza sie dozowanie objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zaleznosci od tempera-
tury.

Tolerancje dozowania sktadnikdw mogg wynosi¢: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie przeptywomierza,
lecz nie wiecej niz £2 % w stosunku do masy sktadnika.

Jezeli jest przewidziane dodanie sSrodka adhezyjnego, to powinien on by¢ dozowany do asfaltu w sposéb i w ilo-
Sciach okreslonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposdb posredni, z uktadem termostatowania, zapewniajgcym
utrzymanie statej temperatury z tolerancja = 5° C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wynosié:

-dlaD50 od 145° Cdo 165°C,
-dlaD70 od 140° Cdo 160° C,
-dla D 100 od 135° Cdo 160° C,

- dla polimeroasfaltu - wg wskazan producenta polimeroasfaltu.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypetniacza uzyskata
witaéciwg temperature. Maksymalna temperatura gorgcego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30° C
od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosic:

-zD50 od 140° Cdo 170° C,

-zD70 od 135° C do 165°C,

-zD 100 od 130° C do 160° C,

- z polimeroasfaltem - wg wskazan producenta polimeroasfaltu.
5.4. Przygotowanie podioza

Podtoze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i réwne. Powierzchnia pod-
toza powinna by¢ sucha i czysta.
Nierdwnosci podtoza pod warstwy asfaltowe nie powinny byé wieksze od podanych w tablicy 4.

Tablica 4. Maksymalne nieréwnosci podtoza pod warstwy asfaltowe, mm

Lp. Drogi i place Podtoze pod warstwe
Scieralng wigzacg i wzmacniajaca
1 Drogi klasy A, Si GP 6 9
2 Drogiklasy G i Z 9 12
3 Drogi klasy L i D oraz place i parkingi 12 15

W przypadku, gdy nierdwnosci podtoza sg wieksze od podanych w tablicy 4, podtoze nalezy wyréwnaé poprzez
frezowanie lub utozenie warstwy wyréwnawczej.

Przed roztozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podtoze nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowg lub as-
faltem uptynnionym zgodnie z zaleceniami ST D.04.03.01.

Powierzchnie czotowe kraweznikow, wtazéw, wpustdw itp. urzadzen powinny by¢ pokryte asfaltem lub materia-
tem uszczelniajgcym i zaakceptowanym przez Inzyniera.

5.5. Warunki przystgpienia do robot

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze byé uktadana, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza od +5°
C dla wykonywanej warstwy grubosci > 8 cm i + 10° C dla wykonywanej warstwy gruboséci < 8 cm. Nie dopuszcza
sie uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu, podczas opadéw atmosferycznych oraz silnego
wiatru (V> 16 m/s).

5.6. Zaréb probny

Wykonaweca przed przystgpieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych jest zobowigzany do przepro-
wadzenia w obecnosci Inzyniera kontrolnej produkgji.

Sprawdzenie zawartosci asfaltu w mieszance okresla sie wykonujac ekstrakcje.

Tolerancje zawartosci sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu zaprojektowanego podano w
tablicy 7.

61




Zatgcznik nr 3 do SIWZ - SSTWiORB
postepowanie nr ZDP.2000/AZ/09/2018 Specyfikacja Techniczna D.05.03.11

Tablica 7. Tolerancje zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu zaprojektowanego
przy badaniu pojedynczej prébki metodg ekstrakcji, % m/m

Mieszanki mineralno-asfaltowe
Lp. |Skfadniki mieszanki mineralno-asfaltowej do nawierzchni drég o kategorii
ruchu

KR3do KR 6

1 Ziarna pozostajgce na sitach o oczkach # mm:
31,5; 25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; |+ 4,0
2,0
2 Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # mm: |+ 2,0
0,85;0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075
3 Ziarna przechodzace przez sito o oczkach|+1,5

#0,075mm
4 Asfalt +0,3
5.7. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarkg wyposazong w uktad z automatycznym
sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokumentacjg projektows.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki podanej w
punkcie 5.3.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywac sie bezzwtocznie zgodnie ze schematem przejs¢ walca ustalonym w
projekcie technologii i organizacji ruchu.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz:

- dla asfaltu 35/50 zgodnie z zaleceniami producenta

Zageszczanie nalezy rozpoczg¢ od krawedzi nawierzchni ku osi. Wskaznik zageszczenia utozonej warstwy powinien
by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicy 3.

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Ztgcza po-
winny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Ztacze robocze powinno by¢ réwno obciete i powierzchnia obcietej krawedzi powinna byé posmarowana asfaltem
lub oklejona samoprzylepng tasma asfaltowo-kauczukowsa. Sposéb wykonywania ztgcz roboczych powinien by¢
zaakceptowany przez Inzyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw prze-
znaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akcepta-
cji.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej podano w ta-
blicy 8.

6.3.2.  Skiad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowe] polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001:1967. Wyniki po-
winny by¢ zgodne z receptg laboratoryjng z tolerancjg okreslong w tablicy 7. Dopuszcza sie wykonanie badan in-
nymi réwnowaznymi metodami.

6.3.3.  Badanie wtasciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracje i temperature mieknienia asfaltu.

6.3.4. Badanie wtasciwosci wypetniacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypetniacza nalezy okresli¢ uziarnienie i wilgotnos$¢ wypetniacza.
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Tablica 8. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej

Czestotliwos¢ badan
Minimalna liczba badan na dziennej dziatce robo-
czej

Lp. | Wyszczegdlnienie badan

1 |Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno-| 1 prébka przy produkcji do 500 Mg
asfaltowej pobranej w wytwérni 2 probki przy produkcji ponad 500 Mg
Wiasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
Witasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg

Wiasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie

Temperatura sktadnikdw mieszanki mi- | dozér ciaggty

neralno-asfaltowej
6 |Temperatura mieszanki  mineralno- | kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie wbudowy-
asfaltowej wania

7 | Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej |jw.

8 | Wiasciwosci prébek mieszanki mineral- | jeden raz dziennie

no-asfaltowej pobranej w wytwaorni
Ip.1i1p.8 — badania moga by¢ wykonywane zamiennie wg PN-5-96025:2000

vfbhfw|N

6.3.5. Badanie wtasciwosci kruszywa

Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klase i gatunek kruszywa.

6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na skali od-
powiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami po-
danymi w recepcie laboratoryjnej i ST.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszan-
ce i odczytaniu temperatury.

Doktadno$¢ pomiaru + 2° C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w ST.

6.3.8. Sprawdzenie wyglagdu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowe]j polega na ocenie wizualnej jej wyglagdu w czasie produkgji,
zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.9.  Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okreslaé¢ na prébkach zageszczonych metoda Marshalla. Wy-
niki powinny by¢ zgodne z receptg laboratoryjna.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wtasciwosci warstw nawierzchni z betonu asfaltowego
6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podaje tabli-
caf.

Tablica 9. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecha

Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiarow

Szerokos¢ warstwy

2 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km

Réwnos¢ podtuzna warstwy

kazdy pas ruchu planografem lub tatg co 10 m

nie rzadziej niz co 5m

Spadki poprzeczne warstwy

10 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km

1
2
3 ROwnos¢ poprzeczna warstwy
4
5

Rzedne wysokosciowe warstwy

Uksztattowanie osi w planie

pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej oraz usytu-
owania osi wedtug
dokumentacji budowy

Grubos¢ warstwy

2 prébki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m*

cata dtugosc ztacza

6

7

8 Ztacza podtuzne i poprzeczne

9 Krawedz, obramowanie warstwy

cata dtugosc

10 Wyglad warstwy

ocena ciggta

11 Zageszczenie warstwy

12 Wolna przestrzen w warstwie

2 prébki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?
jW.
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6.4.2.  Szerokos$¢ warstwy

Szerokos¢ warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowg, z tolerancjg
+5 cm. Szerokos¢ warstwy asfaltowej nizej potozonej, nie ograniczonej kraweznikiem lub opornikiem w nowej
konstrukcji nawierzchni, powinna by¢ szersza z kazdej strony co najmniej o grubos¢ warstwy na niej potozonej, nie
mniej jednak niz 5 cm.

6.4.3. Rownos¢ warstwy

Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzone wg BN-68/8931-04 nie powinny by¢
wieksze od podanych w tablicy 10.

Tablica 10. Dopuszczalne nieréwnosci warstw asfaltowych, mm

Lp. | Drogi i place Warstwa wigzaca
1 |Drogiklasy A, SiGP 6

2 |DrogiklasyGiz 9

3 | Drogiklasy Li D oraz place i parkingi [ 12

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z doku-
mentacjg projektowa, z tolerancjg =+ 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysokosciowe

Rzedne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg + 1 cm.

6.4.6.  Uksztattowanie osi w planie

Os warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacjg projektows, z tolerancjg 5 cm.

6.4.7. Grubos$¢ warstwy

Grubos$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscia projektowa, z tolerancjg + 10 %. Wymaganie to nie dotyczy
warstw o grubosci projektowej do 2,5 cm, dla ktérej tolerancja wynosi +5 mm i warstwy o grubosci od 2,5 do 3,5
cm, dla ktérej tolerancja wynosi =5 mm.

6.4.8. Ztgcza podtuzine i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi. Ztagcza w kon-
strukcji wielowarstwowe]j powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Ztgcza powinny by¢ cat-
kowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.4.9. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mieé jednolity teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowa-
tych, tuszczacych sie i spekanych.

6.4.10. Zageszczenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie

Zageszczenie i wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w ST i recepcie labo-
ratoryjne;j.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w ST D.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

Jednostka obmiarowa jest metr kwadratowy (m?) wykonanej warstwy. Obmiar nie powinien obejmowa¢ dodat-
kowych powierzchni niewykazanych w Dokumentacji Projektowej z wyjatkiem powierzchni zaakceptowanych
przez Inzyniera na pismie.

Nadmierna grubos¢ lub nadmierna powierzchnia warstwy w stosunku do Dokumentacji Projektowej wykonana
bez pisemnego upowaznienia Inzyniera nie moze stanowi¢ podstawy do roszczen o dodatkowg zaptate.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru warstwy dokonuje Inzynier na zasadach robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu okreslonych w ST
D.00.00.00. ,,Wymagania Ogdlne”. W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres robot poprawkowych,
ktore Wykonawca zrealizuje na wtasny koszt w terminie uzgodnionym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
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Pfaci sie za metr kwadratowy (m?) wykonanej i odebranej warstwy wigzace;j.
Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:

10.

opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robdt oraz Programu Zapewnienia Jakosci,

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

zakup i dostarczenie materiatéw przeznaczonych do produkcji mieszanki,

zastosowanie materiatdw pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania robét lub wynikajacych z
przyjetej technologii robét,

opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z badaniami,

wytworzenie mieszanki,

transport mieszanki na miejsce wbudowania,

posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i kraweznikéw,

skropienie miedzywarstwowe,

mechaniczne roztozenie mieszanki,

zageszczenie i obciecie krawedzi dziatek roboczych,

usuniecie odpaddw, odwdz na wysypisko wraz z kosztami sktadowania i utylizacji,

uzyskanie wskazan odpowiedniego organu dla trasy i miejsca zdeponowania odpaddéw zgodnie Ustawg za-
wartg w Dz.U. nr 62 z 20.06.2001r,

wykonanie wszystkich niezbednych pomiardw, badan i sprawdzen,

oznakowanie miejsca robdt i jego utrzymanie.

PRZEPISY ZWIAZANE

- Zeszyt WT 2 Nawierzchnie asfaltowe IBDiM W-wa, 2008 r.
- Polskie Normy z serii PN — EN 13108-x
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D.05.03.11. FREZOWANIE NAWIERZCHNI
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robét w ramach

realizacji zadania: ,,Przebudowa drogi powiatowej nr 3226 D ul. Noworudzka i ul. Kosciuszki w Ktodzku”.

1.2, Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu frezowania istniejgcej na-

wierzchni bitumicznej zgodnie z lokalizacjg wg Dokumentacji Projektowej

Zakres robdt obejmuje:

- frezowania nawierzchni asfaltowych na zimno w miejscach potgczenia nowo projektowanej nawierzchni

z istniejgcg oraz innych miejscach

zgodnie z Dokumentacja Projektowa

1.3. Okreslenia podstawowe

1.3.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania warstwy nawierzchni asfal-
towej bez jej ogrzania, na okreslong gtebokosé.

1.3.2. Pozostate okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi
normami i D.00.00.00 "Wymagania ogdlne",

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w D.00.00.00 "Wymagania ogdélne",

2. MATERIALY

Materiaty nie wystepuja.
Materiat z frezowania stanowi wtasno$é Wykonawcy.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w D.00.00.00 "Wymagania ogdlne",
3.2 Sprzet do wykonania frezowania

Nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na okreslong gte-
bokos¢ i z doktadnoscig okreslong w punkcie 5 niniejszej Specyfikacji.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewniaé¢ zachowanie wymaganej rownosci oraz pochylen po-
dtuznych i poprzecznych nawierzchni po frezowaniu. Inzynier moze dopusci¢ frezarki sterowane mechanicznie
o ile zachowana zostanie doktadnos¢ skrawania podana w pkt. 5.

Frezarka wyposazona w automatyczny system niwelacji poprzecznej i podtuznej, umozliwiajgcy frezowanie na-
wierzchni zgodnie z zatozong niweletg i pochyleniem poprzecznym.

Mechaniczna szczotka do sprzatania pozostatego po frezowaniu urobku musi byé wyposazona w pojemnik na
zmieciony urobek. Natychmiast po zapetnieniu pojemnik musi by¢ oprézniony na skrzynie fadunkowa samochodu
odbierajgcego urobek spod frezarki. Nie dopuszcza sie do sprzatania urobku z nawierzchni na pobocze ziemne lub
do rowdw.

Frezarki powinny by¢ wyposazone w przenosnik sfrezowanego materiatu, podajacy go z jezdni na samochody.
Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowanej przez Inzyniera.

4, TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w D.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
4.2, Transport materiatow

Do przewozu sfrezowanego materiatu nalezy stosowa¢ samochody samowytadowcze.
Transport powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewnic prace frezarki bez postojow.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne warunki wykonywania Robét

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne".

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Robét oraz Program Zapew-

nienia Jakosci uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty.

5.2. Wymagania organizacyjne

Przed przystgpieniem do wykonania robét Wykonawca zobowigzany jest do sporzgdzenia we wiasnym zakresie

i na wtasny koszt projektu roboczego zawierajgcego:

— plan rzednych powierzchni istniejgcej warstwy gérnej w przekrojach prostopadtych do osi drogi i odlegtych od
siebie o nie wiecej niz 10 m,

— naniesienie na plan rzednych, w oparciu o dane Dokumentacji Projektowej, grubosci warstw nawierzchni, kto-
re podlegad beda frezowaniu.

5.3. Wykonanie frezowania
Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana do gtebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z Dokumentacjg Projekto-
wa.

Inzynier moze podjaé decyzje o koniecznosci sfrezowania dodatkowych powierzchni skoleinowanych, ponad te,
ktdre zostaty wykazane w Dokumentacji Projektowej.

Po wykonaniu frezowania nalezy oczysci¢ nawierzchnie przy uzyciu sprzetu wg pkt 3.

Materiat uzyskany z frezowania warstw bitumicznych nawierzchni, o ile Inzynier nie zaleci inaczej stanowi wta-
sno$¢ Wykonawcy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogédlne zasady kontroli jakosci robét podano w D.00.00.00 "Wymagania ogdélne",
6.2. Kontrola jakosci frezowania

Kontrola jakosci robdt podczas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmowac pomiary okreslone w tabli-
cy l.

Tablica I. Zakres i czestotliwos¢ badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno

Lp. |Wiasciwosc Czestotliwos$¢ badan kontrolnych
l. Rownos¢ podtuzna tatg 4-metrowg co 20 metréw
2. Rownos¢ poprzeczna tatg 4-metrowg co 20 metréw
3. Spadki poprzeczne
P p, 'p - co50m
4, Szerokos¢ frezowania
5. Gtebokos¢ frezowania Na biezgco

Dopuszczalne nieréwnosci powierzchni po frezowaniu mierzone 4-metrowg tatg zgodnie z BN-68/8931-04 powin-
ny wynosi¢ nie wiecej niz 8 mm.

Spadek poprzeczny powierzchni po frezowaniu powinien by¢ zgodny z okreslonym w Dokumentacji Projektowej,
z tolerancjg +£0,5%.

Szerokos$¢ frezowania powinna odpowiadac¢ okreslonej w Dokumentacji Projektowej z doktadnoscig +5cm.
Gtebokos¢ frezowania powinna by¢ zgodna z planem rzednych wg p. 5.1. mniejszej Specyfikacji z doktadnoscig
+5mm.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST D.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

Obmiar nawierzchni po frezowaniu na zimno powinien by¢ dokonany na budowie. Jednostkg obmiaru jest metr
kwadratowy [m2 ] warstwy sfrezowanej. Obmiar robét odbywa sie w obecnosci Inzyniera i wymaga jego akcepta-
cji.

Obmiar nie powinien obejmowa¢ jakichkolwiek dodatkowo sfrezowanych powierzchni nie wykazanych w Doku-
mentacji Projektowej, z wyjatkiem powierzchni zaakceptowanych na pismie przez Inzyniera.
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Nadmierna gtebokos¢ sfrezowania warstwy lub nadmierna powierzchnia w stosunku do Dokumentacji Projekto-
wej, wykonana bez pisemnego upowaznienia Inzyniera, nie mogg stanowic¢ podstawy do roszczen o dodatkowa
zapfate.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru nawierzchni po frezowaniu na zimno dokonuje Inzynier na zasadach robét zanikajacych i ulegajacych za-
kryciu, okreslonych w ST D.00.00.00 - ,,Wymagania Ogdlne”.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie wynikdw pomiarow Wykonawcy z biezgcej kontroli robét i ewentual-
nych uzupetniajacych pomiaréw oraz ogledzin powierzchni po frezowaniu.

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres wykonania robét poprawkowych, ktére Wykonawca wy-
kona na wtasny koszt w terminie uzgodnionym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne zasady ptatnosci podano w ST D.00.00.00 - ,Wymagania Ogdlne”.

Ptatnosci sie za metr kwadratowy [m?] frezowanej nawierzchni zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robét na pod-

stawie wynikéw pomiardéw i badan laboratoryjnych.

Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:

— opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robdt oraz Programu Zapewnienia Jakosci,

—  prace pomiarowe,

— oznakowanie robét,

— oczyszczenie,

— frezowanie,

—  wywiezienie sfrezowanego materiatu na miejsce sktadowania wraz z jego utylizacja,

—  przeprowadzenie pomiaréw powierzchni po frezowaniu,

—  uzyskanie wskazan odpowiedniego organu dla trasy i miejsca zdeponowania odpaddw zgodnie Ustawg za-
wartg w Dz.U. nr 62 2 20.06.2001r

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Zeszyt WT 2 Nawierzchnie asfaltowe IBDiM W-wa, 2008 r.
- Polskie Normy z serii PN — EN 13108-x

68



