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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowe] specyfikacgchnicznej (SST) as
wymagania dotycce wykonania i transportu oznakowania pionowego.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) stancvkuchent przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét na dash powiatowych.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyowykonania i transportu
oznakowania pionowego stosowanego na drogach, tagos
- znakdw ostrzegawczych,
- znakdéw zakazu i nakazu,
- znakow informacyjnych, kierunku, miejscosedi znakdéw uzupetniarych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lubliy z napisami albo
symbolami, zwykle umieszczony na konstrukcji wsgejc

1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzdtidrego umieszczana jest
tres¢ znaku. Tarcza m@ by wykonana z rénych materiatéw (stal, aluminium, tworzywa
syntetyczne itp.) - jako jednolita lub skladana.

1.4.3.Lico znaku - przednia €&¢ znaku, stiaca do podania téei znaku. Lico znaku
moze by wykonane jako malowane lub oklejane (@dadidblaskow lub nieodblaskowa). W

przypadkach szczeg6lnych (znak z przejrzystych aywarsyntetycznych) lico znaku me

by¢ zatopione w tarczy znaku.

1.4.4.Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wyka&zujtasciwosci odblaskowe
(wykonane jest z materiatu o odbiciu powrotnym paigraznym).

1.4.5.Znak nowy - znak ytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowanykvesie
do 3 miesicy od daty produkcji.

1.4.6. Znak wytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazyngwprezez okres
dtuzszy niz 3 miesice od daty produkciji.

1.4.7. Pozostate okiéenia podstawowe aszgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami.



4 Oznakowanie pionowe D-07.02.01

2. MATERIALY

2.1. Aprobata techniczna dla materiatéw

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowegm,ktéry nie ma
normy, musi posiadaaprobat techniczia wydary przez uprawniom jednostk. Znaki
drogowe powinny mie certyfikat bezpieczestwa (znak ,B”) nadany przez uprawnipn
jednostk.

2.2. Tarcza znaku
2.2.1. Trwato §¢ materiatéw na wplywy zewrgtrzne

Materialy wyte na lico i tarcg znaku oraz patzenie lica znaku z targznaku, a
takze spos6b wykaczenia znaku, mugzwykazywa petrs odporndé¢ na oddziatywanie
Swiatta, zmian temperatury, wplywy atmosferyczne iystpujace w normalnych
warunkach oddziatywania chemiczne (w tym kogoziektrochemiczg) - przez caly czas
trwatosci znaku, okréony przez wytwore lub dostawe.

2.2.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcygnaku

Producent lub dostawca znaku obgmeiny jest przy dostawie oKiE,
uzgodnion z odbiorg, trwatas¢ znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, azdak
udostpni¢ nazyczenie odbiorcy:

a) instrukcg montau znaku,
b) dane szczego6towe o ewentualnych ograniczeniaclhsowsaniu znaku,
¢) instrukcg utrzymania znaku.

2.2.3. Materiaty do wykonania tarczy znaku

Materiatem stosowanym do wykonania tarczy znakagdwego jest blacha
stalowa,

2.2.4. Tarcza znaku z blachy stalowej

Tarcza znaku z blachy stalowej grgboco najmniej 1,0 mm powinna by
zabezpieczona przed korgzpbustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitygmn.
Dopuszcza sistosowanie innych sposobow zabezpieczenia stalotarcz znakéw przed
korozjg, np. przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywasyntetycznymi pod
warunkiem uzyskania aprobaty technicznej dla deaatjnologii.

Nie dopuszcza sistosowania stalowych tarcz znakéw, zabezpieczomyzhd
korozja jedynie farbami antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy powinny hyzabezpieczone przed koraZarbami ochronnymi
0 odpowiedniej trwakéci, nie mniejszej i przewidywany okresaytkowania znaku.

Wytrzymata¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinng byiejsza ni
310 MPa.

2.3.5. Warunki wykonania tarczy znaku
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Tarcza znaku musi Byrowna i gtadka - bez odksztaic@taszczyzny znaku, w
tym pofatdowa, wgie¢, lokalnych wgniecg lub nieréwndci itp. Odchylenie ptaszczyzny
tarczy znaku (zwichrowanie, pofaldowanie itp.) mze wynosté wiecej niz 1,5 %
najwigkszego wymiaru znaku.

Krawegdzie tarczy znaku musgzby¢ réwne i nieostre. Znieksztatcenia krgilzi
tarczy znaku, pozostate po ttoczeniu lub innychepsach technologicznych, ktérym tarcza
ta (w znakach drogowych skladanych - segmenty yartgta poddana, musgzby¢
usuntte.

Tarcze znakéw drogowych skladanych mogy¢ wykonane z modutowych
ksztattownikéw aluminiowych lub odpowiednio uksmbaanych segmentéw stalowych.
Dopuszcza si stosowanie modutowych ksztattownikéw z tworzyw tegypcznych lub
sklejki wodoodpornej, pod warunkiem uzyskania odjgolviej aprobaty technicznej.
Szczeliny midzy sisiednimi segmentami znaku sktadanego nie gnbgt wigksze od
0,8 mm.

2.4. Znaki odblaskowe
2.4.1. Wymagania dotycgce powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje & zasady przez oklejenie tarczy znaku
materiatem odblaskowym.

Wiasciwosci  folii  odblaskowej (odbijajcej powrotnie) powinny spetnia
wymagania okrdone w aprobacie technicznej.

2.4.2. Wymagania jakdciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe ayte do wykonania lica znaku powinny wykazyivaetne
Zwigzanie z tarcz znaku przez caly okres wymaganej trwalnaku. Niedopuszczalne s
lokalne niedoklejenia, odklejania, zluszczenia bdstawanie folii na kragdziach tarczy
znaku oraz na jego powierzchni.

Spos6b paiczenia folii z powierzchaitarczy znaku powinien unieroviac jej
odfaczenie od tarczy bez jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obzgeznakéw na folii odblaskowej,
technologia malowania lub klejenia oraz stosowané&mv celu materiaty powinny gy
uzgodnione z producentem folii.

Okres trwatéci znaku wykonanego przyzyciu folii odblaskowych powinien
wynosi od 7 do 10 lat, w zaimoici od rodzaju materiatu.

Powierzchnia lica znaku powinna dydéwna i gtadka, nie mag na niej
wystepowa® lokalne nieréwnéci i pofaldowania. Niedopuszczalne jest vepstwanie
jakichkolwiek ognisk korozji, zaréwno na powierzefak i na obrzeach tarczy znaku.

Doktadna¢ rysunku znaku powinna bytaka, aby wady konturéw znaku, ktére
moga powsta przy nanoszeniu farby na odblaskppowierzchng znaku, nie bylty wiksze
niz:

- 2 mm dla znakéw matychsrednich,
— 3 mm dla znakéw diych i wielkich.

Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblagkezes¢ znaku nie powinny

by¢ wigksze w kadym kierunku ni:
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- 2 mm dla znakéw matychsrednich,
— 3 mm dla znakéw diych i wielkich.

W znakach nowych na kdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach
4 x 4 cm nie mge wystpowa: wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamaniacherzyki) o
wymiarach nie wikszych nk 1 mm w kadym kierunku. Niedopuszczalne jest
wystepowanie jakichkolwiek zarysouigpowierzchni znaku.

W znakach gytkowanych na kadym z fragmentéw powierzchni znaku o
wymiarach 4 x 4 cm dopuszcza sio 2 usterek jak wagj, 0 wymiarach nie wkszych nk
1 mm w kadym kierunku. Na powierzchni tej dopuszczadd 3 zarysowa o szerokéci
nie wigkszej nz 0,8 mm i calkowitej diugei nie wickszej ni 10 cm. Na catkowitej
diugdéci znaku dopuszczacgshie wigcej niz 5 rys szerokéri nie wigkszej ni 0,8 mm i
diugasci przekraczajcej 10 cm - pod warunkiente zarysowania te nie znieksztalcaj
tresci znaku.

W znakach #ytkowanych dopuszczaesirowniez lokalne uszkodzenie folii o
powierzchni nie przekraczajej 6 mni kazde - w liczbie nie wikszej ni pig¢ na
powierzchni znaku matego lusedniego, oraz o powierzchni nie przekrageaj 8 mn
kazde - w liczbie nie wikszej ni 8 na kadym z fragmentow powierzchni znakuzggo
lub wielkiego (whczapc znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm.

Uszkodzenia folii nie mag znieksztatcd tresci znaku - w przypadku
wystepowania takiego znieksztatcenia znak musi bgzzwtocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wp®tvanie jakichkolwiek rys,
siggajacych przez warstwfolii do powierzchni tarczy znaku. W znakachytkowanych
istnienie takich rys jest dopuszczalne pod warunkige wystpujace w ich otoczeniu
ogniska korozyjne nie przekracwielkosci okreslonych ponze;j.

W znakach #ytkowanych dopuszczalne jest wysbwanie po wymaganym
okresie gwarancyjnym, co najasj dwoch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie
przekraczajcych 2,0 mm w kadym kierunku na powierzchni kdego z fragmentow
znaku o wymiarach 4 x 4 cm. W znakach nowych oraznakach znajdagych sé w
okresie wymaganej gwaran¢pdna korozja tarczy znaku nie meowystpowal.

Wymagana jest taka wytrzymatopolaczenia folii odblaskowej z targznaku, by
po zgkciu tarczy o 90 przy promieniu tuku zgcia do 10 mm wzadnym miejscu nie
ulegto ono zniszczeniu.

Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych musi bgbezpieczona matawarkg
nieodblaskow barwy ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspdiodyu luminanciji 0,08
do 0,10 - wedlug wzorca stanawego zatcznik do ,Instrukcji o znakach drogowych
pionowych” [28]. Grubé¢ powtoki farby nie mee by mniejsza od 2@um. Gdy tarcza
znaku jest wykonana z aluminium lub ze stali cynioej ogniowo i cynkowanie to jest
wykonywane po uksztattowaniu tarczy - jej keglmie mog pozostd niezabezpieczone
farba ochronn.

2.5. Materialy do montazu znakéw

Wszystkie ocynkowaneadzniki metalowe przewidywane do mocowaniaahaiy
soly elementéw konstrukcji wsporczych znakow jakiby, listwy, wkety, naketki itp.
powinny by czyste, gtadkie, bezhni¢é, naderwé, rozwarstwi@ i wypuktych karbéw.
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taczniki mogy by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikach
blaszanych lub paletach, w zatesci od ich wielkdgci.

2.6. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Znaki powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materialow dziatajcych korodujco i w warunkach zabezpieczeych przed
uszkodzeniami.

3. TRANSPORT

3.1. Transport materiatéw do pionowego oznakowanidrog

Transport znakéw i spetu (uchwyty,sruby, naketki itp.) powinien s¢ odbywa
srodkami transportowymi w sposéb unietiwiajacy ich przesuwanie &iw czasie
transportu i uszkadzanie.

4. OBMIAR ROBOT

4.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymas
a) szt. (sztuka), dla znakéw konwencjonalnych orazskwkcji wsporczych,
b) m? (metr kwadratowy) powierzchni tablic dla znakéwzpstatych.

5. PODSTAWA PLATNOSCI

5.1. Cena jednostki obmiarowe;j

— Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania@ieego obejmuje wykonanie i
dostave znakéw drogowych.

6. PRZEPISY ZWIAZANE

6.1. Normy
1. PN-H-04651 Ochrona przed korpzKlasyfikacja i okrélenie agresywnii
korozyjnejsrodowiska
2.  PN-H-84018 Stal niskostopowa o podsgonej wytrzymatéci. Gatunki
3.  PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania paelamriowego i ulepszania

cieplnego. Gatunki
6.2. Inne dokumenty

28.Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom |. Agsatosowania znakéw
i urzadzeh bezpieczéstwa ruchu. Zat. nr 1 do zadzenia Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (Mon#Polski Nr 16, poz. 120).



