Specyfikacja techniczna D 05.03.13

M.15.03.05. WARSTWASCIERALNA Z MIESZANKI SMA

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjsymagania dotyee wykonania i odbioru Rob6t
w ramach realizacji zadanigPrzebudowa drogi powiatowej nr 3226 D ul. Noworudka i ul. Kosciuszki w
Ktodzku”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanawtzes¢ Dokumentow Przetargowych i Kontraktowych i riglge
stosowé w zlecaniu i wykonaniu robét opisanych w podpuektil.
1.3. Zakres robot objetych ST

Usta Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacjtydem zasad prowadzenia robét zwanych z
wykonaniem warstwyscieralnej z mieszanki SMA wg PN-S-96025:2000 naekbie mostowym zgodnie z
lokalizacp wg Dokumentaciji Projektowej.
Zakres robotlla wykonania remontu mostu stategmbejmuje:

- wykonanie warstwycieralnej SMA grubéci 4,0 cm 0/12,8 mm

zgodnie z DokumentagpProjektovy

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego koestonym
sktadzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiegdiibscia asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na goo, w okrélony sposoéb, spetnigga okrélone wymagania.

1.4.3. Mieszanka SMA - mieszanka mineralno-asfaltowa o zéju zawartéci grysOw, zawierajca
stabilizator mastyksu.

1.4.4.  Stabilizator mastyksu — dodatek do mieszanki SMA (np. polimer, wiokndut@zowe, mineralne),
zapobiegajcy jej rozsegregowaniu.

1.45. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktéra popraaithez¢ asfaltu do
materialdw mineralnych oraz zgkisza odporn& blonki asfaltu na powierzchni kruszywa na
odmywanie wod; moze by dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.6. Podloze pod warstwe asfaltowg - powierzchnia przygotowana do aémia warstwy z mieszanki
mineralno-asfaltowe;.

1.4.7.  Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczabumiki.
1.4.8. Emulsja asfaltowa kationowa- asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonagfaltu w wodzie.

1.4.9. Préba technologiczna— wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej wucsprawdzenia, czy jej
wlasciwosci s3 zgodne z receptiaboratoryjm.
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1.4.10.

1.4.11. Kategoria ruchu (KR) - obcihzenie drogi
obliczeniowych (100 kN) na obliczeniowy pas ruclaudoke.

1.4.12.

1.5.

2.

2.1.

~Wymagania ogoélne”. Zastosowane materialy muszysk& akceptagj Inzyniera.

2.2.

Odcinek prébny — odcinek warstwy nawierzchni (o diugo co najmniej 50m) wykonany w

warunkach zbfionych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pragsztu i uzyskiwanych

parametréw technicznych robot.

definicjami podanymi w ST DM.00.00.00. "Wymagangotme".

Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygze robét podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania oddlne

MATERIALY

Ogolne wymagania dotycace materiatow

ruchem samochodowym, wiyoae w osiach

Pozostale okigenia podstawoweaszgodne z obowzujacymi odpowiednimi polskimi normami i z

Og6lne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, padev ST DM.00.00.00.

Polimeroasfalt

Polimeroasfalt musi spetdiavymagania TWT PAD-97 IBDiM i posiadaaprobat technicza.

Nalezy zastosowapolimeroasfalt DE8O klasa B.

Nalezy stosowa polimeroasfalt wg tablicy 1

Tablica 1. Polimeroasfalt DE-80 B

Lp. Wymagania DE 80 B Metoda badan
| [Penetracja (25°C, 100 g, 5 s) 50-110 PN-84/C-04134
2 |Temperatura reknienia, °C 53-63 PN-73/C-04021
3 |Temperatura tamliwgei, °C <-13 PN-89/C-04130
4 |Ciagliwo$¢ w temperaturze 15°C, cm >80 PN-85/C-04132
Temperatura zaptonu, °C >200 PN-82/C-04008
6 [Nawrot spezysty w temperaturze 25°C, % =50
7 |Stabilng¢ ukfadu Kkoloidalnego (thica tempeatury <2 TWT97
migknienia metod PiK), °C
Po odparowaniu w cienkiej warstwie wg TFOT, BN-AB0-4
8 [Wzgledna zmiana masy, % <1 BN-70/0537-04
Zmiana penetracji, %
9 |- spadek <40 PN-84/C-04134
- wzrost <10
Zmiana temperatury rgknienia, °C
101- wzrost <2 PN-73/C-04021
- spadek <6,5
11 |Ciagliwos¢ w temperaturze 15 °C >50 PN-85/C-04132
12 |Nawrot spezysty w temperaturze 25°C >50 TWT97
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2.3. Wypetniacz
Nalezy stosowa wypetniacz, spetniafy wymagania okridone w PN-S-96504: dla wypetniacza
podstawowego.
Przechowywanie wypetniacza powinnatlagodne z PN-S-96504:1961.
2.4, Kruszywo
Nalezy stosowa kruszywo:
- piasek famany lub kruszywo drobne granulowane wegBPNL112:1996 kl. | gat. 1 (zalecane grysy o
réznej scieralngci i polerowalndci);
- grysy wg PN-B-11112:1996 klasy | gat. 1,

Skladowanie kruszywa powinno odbyiwasie w warunkach zabezpieczajych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortyamenkruszywa lub jego frakcjami.

2.5. Asfalt uptynniony

Nalezy stosowa asfalt uptynniony spetniagy wymagania okrdone w PN-C-96173:1974.
2.6. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowa drogowva emulsg asfaltovs spetniajca wymagania okrdone w WT EmA-99.
2.7. Srodek adhezyjny

Nalezy stosowa srodek adhezyjny spetnigly wymagania aprobaty techniczne;.
2.8. Stabilizator mastyksu

Nalezy stosowd stabilizator mastyksu (np. widkno celulozowe, mahee, polimer) spetniagy
wymagania aprobaty technicznej.

2.9. Bitumiczna tasma izolacyjna

Nalezy stosowd bitumiczry tasmg izolacyjms produkowan na bazie wysokomodyfikowanych asfaltow
posiadajca aprobat techniczi do stosowania w budownictwie drogowymi i zaakcef@im przez Irkyniera.

3.  SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotycace spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
3.2. Sprzet do wykonania warstwy scieralnej

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanki Sligéwinien wykazé
sig mazliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:
- wytwoérni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lubaglym do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych, wyposanej w dozownik stabilizatora, o wydajod minimum 100 t/h
— uktadarek do rozktadania mieszanek mineralno-asfgith typu zagszczanego,
— skrapiarek,
- walcow stalowych gtadkickrednich, cézkich lub bardzo eizkich,
- rozsypywarek kruszywa,
- samochodéw samowytadowczych z przykryciem lub tesdmg
— szczotek mechanicznych i /lub innychadzex czyszcacych.

4. TRANSPORT
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4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST DM.00.00.00. "Wymagagiare".
4.2. Transport materiatdw

4.2.1 Polimeroasfalt
Polimeroasfalt naley przewozé zgodnie z zasadami podanymi w TWT-PAD-97 IBDIM Drev
aprobacie technicznej.

4.2.2 Wypetniacz

Woypetniacz luzem naly przewozt w cysternach przystosowanych do przewozu matevialpkich,
umazliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Woypetniacz workowany mima przewoz dowolnymi srodkami transportu w sposob zabezpieczony
przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workdéw.

4.2.3.Kruszywo
Kruszywo mana przewoz dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpiepzgih je przed
zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i zmieszanienmynm asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

4.2.4. Mieszanka SMA

Mieszank SMA naley przewozé samochodami samowyladowczymi z przykryciem w czasi
transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nieimiew przekracza 2 godzin z jednoczesnym
spetnieniem warunku zachowania temperatury wbud@wan

Zaleca si stosowanie samochoddw termoséw z podwéjndaidnami skrzyni wypoganej w system
ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoblne warunki wykonywania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST DM.00@QWymagania ogdine”
Wykonawca przedstawi iynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Orgaatji robét oraz
Program Zapewnienia Jada uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakichgola wykonywane roboty.

5.2. Projektowanie mieszanki SMA

Przed przyspieniem do rob6t, w terminie uzgodnionym zzynierem, Wykonawca dostarczy
Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki SMraz wyniki bada laboratoryjnych poszczegélnych
sktadnikow.

Projektowanie mieszanki SMA polega na:
doborze sktadnikow mieszanki mineralnej,
doborze optymalnej ikzi asfaltu,
doborze stabilizatora mastyksu,
doborzesrodka adhezyjnego.
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinnaefoic sig w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne.

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek naimgch oraz orientacyjne zawadtd asfaltu

podano w tablicy 2.
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Tablica 2. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mailngch oraz orientacyjne zawadtd

asfaltu
Rzedne krzywych granicznych MM w zaleosci od kategorii ruchu
Wymiar od KR 3 do KR 6
oczek sit#, Mieszanka mineralna, mm
mm od0
do 12,8
Przechodzi
przez:
16,0 100
12,8 90+100
9,6 45+60
8,0 35+48
6,3 30+40
4,0 24+32
2,0 17+25
zawartad¢
ziarn > 2,0 (75+83)
0,85 12+21
0,42 10+20
0,30 10+19
0,18 9+18
0,15 9+17
0,075 8+13
Orientacyjna od 5,5
zawart@g¢ asfaltu do6,8
w SMA, % m/m

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej SMA powinieg¢ ustalony na podstawie badarobek
wykonanych wg metody Marshalla. Probki powinny st wymagania podane w tablicy 3. Wykonana
warstwascieralna z mieszanki SMA powinna spethigymagania podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania wobec prébek laboratoryjnycty projektowaniu mieszanki SMA

Wymagania wobec MMA
Lp. Wiasciwosci i warstwy z SMA w zalenosci
od kategorii ruchu

KR 3 do KR 6

1 | Zawartd¢ dodatkéw (orientacyjna) w mieszarice
SMA, % (m/m)
a) adhezyjnego, w stosunku do asfaltu od 0,2 do 0,9
b) stabilizupcego, w stosunku do MMA 0od0,2do 1,5
2 |Wolna przestrz w prébkach Marshall
% (VIV), zagszczonych

a) 2x75 uderze ubijaka w temp. 145 £& od 3,0 do 4,0
4 | Wskanik zag:szczenia warstwy, % >98,0
5 | Wolna przestrze w warstwie $cieralnej przed od 3,0 do 6,0

dopuszczeniem do ruchu, % (V/V)

Przy projektowaniu mieszanki SMA zaleca: si
- dla kategorii ruchu KR3 i KR4 okékenie modutu sztywniei pelzania statycznego w temperaturz& @0
ktérego warté¢ powinna wynosi co najmniej 16 MPa,
Jako alternatywa do powszych metod, m@ by zastosowany koleinomierz maty (angielski) wg pohoy
podanej w ,Katalogu wzmocnid remontéw nawierzchni podatnych i pétsztywnycBDiM-2001.
Temperatura badania i wyniki:
- dla KR3, 48 C — prdkasé¢ przyrostu koleiny 2,0 mm/h , maxebbkas¢ koleiny 4,0 mm,
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5.3. Wytwarzanie mieszanki SMA

Mieszank SMA nalery produkowa w wytwdrni mieszanek mineralno-asfaltowych zachpwzasady
okreslone w ST M.15.03.03. ,Warstwa adiaca z betonu asfaltowego”.

Srodek adhezyjny powinien Bydozowany do asfaltu w sposéb i wsibiach okrélonych w recepcie.
Stabilizator powinien by dozowany do mieszalnika réwnoén& z goacym grysem. Zalecaeautomatyczne
dozowanie dodatkow.

Tolerancje dozowania skltadnikbw mpgwvynost: jedna dziatka elementarna wagi, wetie
przeptywomierza, lecz nie agej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Asfalt w zbiorniku powinien by ogrzewany w sposéb pmdni, z uktadem termostatowania,
zapewniajcym utrzymanie stalej temperatury z tolerancp’ C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wyrosi
- dla polimeroasfaltu — wg wskaz@roducenta polimeroasfaltu.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minepdrdodaniu wypetniacza uzyskata
wiasciwa temperatur. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna byvyzsza o wgcej niz 30° C
od maksymalnej temperatury mieszanki SMA.

Temperatura wytworzonej mieszanki SMA powinna wy&os
-z polimeroasfaltem - wg wskaz@aroducenta polimeroasfaltu.
Temperatug mieszanki SMA uzalaia sk od wiasciwosci stabilizatora.

5.4. Przygotowanie podiga

Poditaze (warstwa wizaca) powinno mié odpowiedni profil, powierzchnia powinna dysucha i
doktadnie oczyszczona z wszelkiego rodzaju zangxzgé (kurzu, blota, piasku, rozlanego paliwa itp.).

Nieréwndici podtaza pod warstw $cieralry nie powinny by wigksze od:
- dladrog klasy A, SiGP 6 mm,

Powierzchnie czotowe krawmikow, wpustow, licasciekdw, dylatacji itp. uradzer powinny by
pokryte bitumicza tasme izolacyjm produkowan na bazie wysokomodyfikowanych asfaltéw zaakceptawa
przez Irkyniera.

5.5. Warunki przyst gpienia do robot

Warstwa nawierzchni z mieszanki SMA moby¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest niezai
od +10° C. Nie dopuszcza si uktadania mieszanki SMA na wilgotnym podlp podczas opaddw
atmosferycznych oraz silnego wiatrux\6 m/s).

5.6. Zarob prébny

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanki SMA jest zobardny do przeprowadzenia
w obecndci Inzyniera kontrolnej produkcji wedtug zasad aftomych w ST M.15.03.03.00.

5.7. Wykonanie warstwy scieralnej z mieszanki SMA

Mieszanka SMA powinna ldy wbudowywana uktadask wyposaoma w uktad z automatycznym
sterowaniem grubgi warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumtech projektova. Elementy
uktadarki rozktadajce i dogszczagce powinny by podgrzane przed rozpagiem robot.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinnariysza od minimalnej temperatury mieszanki
podanej w pkt. 5.3.

Zagszczanie mieszanki powinno odbyivaic bezzwiocznie, zgodnie ze schematem pézejalca
ustalonym w projekcie technologii i organizacji obb

Zagszczenie nalg/ rozpocaé od krawedzi nawierzchni kirodkowi. Wskanik zag;szczenia utponej
warstwy powinien b§ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicy 3.

Ztacza w nawierzchni powinny bywvykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofedo osi drogi

W celu poprawy szorstkoi powykonawczej warstyvnalezy posypé grysem od 2 mm do 4 mm lub
grysem lakierowanym (otoczonym asfaltem ok. 1% mim)losci od 1 do 2 kg/h Grysy naley rozsypywa
na gonca mieszank SMA bezpdrednio po utéeniu i przywatowa.

Ztacze robocze powinno By réwno obcite i powierzchnia obetej krawedzi powinna by
posmarowana asfaltem lub oklejona samoprzydpéma asfaltowo-kauczukowv Sposob wykonywania atz
roboczych powinien hyzaakceptowany przezyniera.
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Reczne ukladanie mieszanek mineralno-asfaltowych siogra si jedynie w  naspujacych
przypadkach:
- w miejscach, gdzie praca ukladarki jest niglivea,
- w poblizu szczelin dylatacyjnych na mostach, wiaduktacmych obiektach,
- w miejscach wskazanych przezyniera.
Reczne profilowanie grabiami mieszanki mineralno-tsfeej lub rczne dodawanie i réeietanie
mieszanki na utoonej nawierzchni dopuszcza gedynie w nasfpujacych przypadkach:
- na brzegach warstw bitumicznych oraz przy wpustéciekach),
- w poblizu szczelin dylatacyjnych na mostach, wiaduktaectmych obiektach,
- w miejscach wskazanych przezyniera.
Na pomostach obiektéw mostowych nie aglstosowd walcow wibracyjnych z wiczory wibracp.
Za zgod Inzyniera, nawierzchrimozna oddé do ruchu zaraz po jej wykonaniu.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakdci robot
Ogoblne zasady kontroli jakoi robét podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania og@lne
6.2. Badania przed przysgpieniem do robét

Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien wykénbadania asfaltu, wypetniacza oraz
kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki SMpriedstawd wyniki tych bada Inzynierowi w celu
akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Czestotliwosé oraz zakres bada i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badai pomiaréw w czasie wykonywania nawierzchni z ki SMA
podano w tablicy 4.

Tablica 4. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podczas wykonywania nawierzchni z maegz SMA

Czestotliwos¢ badah.
Lp. Wyszczegolnienie bada Minimalna liczba bad@ana dziennej
dzialce roboczej
1 | Sktad i uziarnienie mieszanki SMA pobrangjprébka przy produkcji do 300 Mg
w wytworni 2 prébki przy produkcji ponad 300 Md
2 | Wiasciwosci asfaltu dla kadej dostawy (cysterny)
3 | Wiaciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4 | Wiasciwosci kruszywa przy kadej zmianie
5 | Temperatura skltadnikéw mieszanki SMA dozaghi
6 | Temperatura mieszanki SMA Ady pojazd przy zatadunku i w czagie
wbudowywania
7 | Wyglad mieszanki SMA jw.
8 | Wiasciwosci probek mieszanki SMA jeden raz dziennie
Lp. 1ilp. 8 — badania madyy¢ wykonywane zamiennie wg PN-S-96025:2000

6.3.2. Skiad i uziarnienie mieszanki SMA

Badanie sktadu mieszanki SMA polega na wykonarkstrakcji wg PN-S-04001:1967. Wyniki
powinny by zgodne z receptlaboratoryjma, z tolerancj podam w tablicy 5. Dopuszcza gsiwykonanie bada
innymi réwnowanymi metodami.

Tablica 5. Tolerancje zawatm skladnikéw mieszanki SMA wzgllem zaprojektowanego sktadu przy

badaniu pojedynczej probki metpdkstrakcji, % m/m
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Lp. Sktadniki mieszanki Mieszanki do nawierzchrglr
o kategorii ruchu
KR 3 do KR 6
1 |Ziarna pozostage na sitach o oczkagh +4,0
#mm: 12.8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2,0
2 | Ziarna pozostafe na sitach o oczkach +2,0
#mm: 0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075
3 | Ziarna przechodgze przez sito o oczkach +1,5
#0,075 mm
4 | Asfalt +0,3

6.3.3.Badanie wtaciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny naley okresli¢ penetragj i temperatug mieknienia asfaltu.

6.3.4.Badanie witaciwosci wypetniacza
Na kazde 100 Mg zaytego wypetniacza natg okresli¢ uziarnienie i wilgotné¢ wypetniacza.

6.3.5.Badanie witaciwosci kruszywa
Przy kadej zmianie kruszywa nalg okresli¢ klas; i gatunek kruszywa.

6.3.6.Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki SMA
Pomiar polega na odczytaniu temperatury na skdfiowiedniego termometru zamontowanego na
otaczarce. Temperatura powinna lzgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboypteyi ST.

6.3.7.Pomiar temperatury mieszanki SMA

Pomiar temperatury mieszanki SMA powiniert lapkonany przy zatadunku i w czasie wbudowywania
w nawierzchn. Pomiar nalgy wykon& przy wyciu termometru bimetalicznego z dokladcia + 2°C, a
temperatura powinna bygodna z wymagarnw recepcie.

6.3.8.Sprawdzenie wygHu mieszanki SMA

Sprawdzenie wygHu mieszanki SMA polega na ocenie wizualnej jej \astg w czasie produkcji,
zaladunku, roztadunku i wbudowywania.
6.3.9.Wiasciwosci mieszanki SMA

Nalezy okresla¢ wolna przestrzé na prébkach zagzczonych metadMarshalla. Wyniki powinny by
zgodne z receptaboratoryjn.
6.4. Badania dotycace cech geometrycznych i wkgiwosci nawierzchni z mieszanki SMA

6.4.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow
Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podaje tablica 6.

Tablica 6. Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej nawierzchni z mieszanki SMA

Lp. Badana cecha Minimalnagstotliwos¢ bada i pomiaréw
1 | Szeroké¢ warstwy 2 razy na kalym przsle obiektu
2 | Rowna¢ podiuzna warstwy kady pas ruchu planografem lubdato 10 m
3 | Robwna¢ poprzeczna warstwy nie rzadzief icio 5m
4 | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinkuidratjugaici 1 km
5 | Rzdne wysokéciowe warstwy | pomiar kznych niwelacji podtanej i poprzecznej
oraz usytuowania osi wedtug
6 | Uksztaltowanie osi w planie dokumentacji budowy
7 | Gruba¢ warstwy 2 razy na kalym przsle obiektu (trakcie
wbudowania mieszanki)
8 | Zlacza podhine i poprzeczne cala diugozlacza
9 | Krawedz, obramowanie warstwy cata diugo
10 | Wyghd warstwy ocena gigta
11 | Zagszczenie warstwy 2 probki z ¥dego pasa o powierzchni do 3000
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| 12 | Wolna przestrzew warstwie | jw. |

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksat@énia osi w planie naty wykona w punktach
gtéwnych tukéw poziomych.

6.4.2.Szerokd¢ warstwy
Szerokdé¢ wykonanej warstwy powinna bygodna z dokumentacprojektows, z toleranci + 5 cm.

6.4.3.ROWNGs¢ warstwy

Nierownaci podtwne i poprzeczne warstwy mierzone wg BN-68/8931-4powinny by wieksze
od:
- drogiklasy A, Si GP - 4 mm,

6.4.4.Spadki poprzeczne warstwy
Spadki poprzeczne warstwy na prostych i tukachipoywby zgodne z dokumentacprojektovy z
tolerancy + 0,5%.

6.4.5.Rzedne wysokéciowe warstwy
Rzedne wysokéciowe warstwy powinny hyyzgodne z dokumentagcprojektovy z toleranci £ 1 cm.

6.4.6.Uksztaltowanie osi w planie
Os warstwy w planie powinna lbyusytuowana zgodnie z dokumentgpjojektow z tolerancg 5 cm.

6.4.7.Grubg¢ warstwy
Gruba¢ warstwy powinna by zgodna z grubiwia projektows, z toleranci = 10% (nie dotyczy bardzo
cienkich i cienkich warstw), a:
- dla bardzo cienkich warstw od 1,5 do 2,5 cm, toleja+ 5 mm,
- dla cienkich warstw od 2,5 do 3,5 cm, tolerancamm.

6.4.8.Ztacza podtane i poprzeczne
Sprawdzenie prawidtowoi wykonania zcza podiinego i poprzecznego polega na coiginach.
Ztacza powinny by rowne i zwazane.

6.4.9.Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwascieralna przy opornikach drogowych i wtdzeniach w jezdni powinna wystagvad 3mm do
5 mm ponad ich powierzchni Warstwa nieobramowana powinnac¢byyprofilowana a w miejscach gdzie
zaszta konieczrio obckcia, pokryta asfaltem.

6.4.10.Wyglad warstwy
Wyglad warstwy powinien mie jednolita tekstug, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych,
luszcacych sg i spekan. Luzne grysy zastosowane do uszorstnienia warstwy powine usunete.

6.4.11.Zagszczenie warstwy i wolna przestfize warstwie
Zagzszczenie i wolna przestnzev warstwie powinny b§ zgodne z wymaganiami ustalonymi w SST i
recepcie laboratoryjnej.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.0Q\@@magania ogolne”.

Jednostl obmiarow, jest metr kwadratowy (f wykonanej i odebranej warstwy o grébb5 cm.

Obmiar nie powinien obejmowa dodatkowych powierzchni niewykazanych w Dokumejntac

Projektowej z wyjtkiem powierzchni zaakceptowanych przezyimera na pgimie.

Nadmierna grub& lub nadmierna powierzchnia warstwy w stosunku dikubnentacji Projektowej
wykonana bez pisemnego upownwinia lrzyniera nie mee stanowdé podstawy do roszcieo dodatkowy
zaplat.
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8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegaj odbiorowi wedtug zasad olkdlenych w ST DM.00.00.00. ,Wymagania ogélne”.
Odbioru robét naley dokona na podstawie sprawdzevynikéw, obserwacji przebiegu robét oraz komisyjne
oceny jakdci. W przypadku stwierdzenia usterekynier ustali zakres wykonania robét poprawkowycord
Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustatorz Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrssi podano w ST DM.00.00.00. ,Wymagania ogdine”.
Placi sk za metr kwadratowy (fiwykonanej i odebranej warstwigieralnej o grubgci 5 cm.
Cena jednostkowa obejmuje:

— opracowanie Projektu Technologii i Organizacji robtaz Programu Zapewnienia Jé&io

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

— zakup i dostarczenie materiatéw przeznaczonychrddykcji mieszanki,

— zastosowanie materiatdbw pomocniczych koniecznycprdwidtowego wykonania rob6t lub

wynikajacych niezlednych przygtej technologii robét,

— opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z badaniami

- wytworzenie mieszanki SMA,

— transport mieszanki SMA do miejsca wbudowania,

— mechaniczne rozi@nie mieszanki,

— posypanie grysem i przywalowanie,

— zag:szczenie i oberie krawedzi dziatek roboczych,

- zakup, transport i przyklejeniesta bitumicznych,

— usunkcie odpadow, odwoz na wysypisko wraz z kosztanadidvania i utylizacji,

— uzyskanie wskazaodpowiedniego organu dla trasy i miejsca zdepomawadpaddéw zgodnie z

Ustawg zawary w Dz.U. nr 62 z 20.06.2001r.,poz. 628.
— wykonanie wszystkich niezbnych pomiaréw, bada sprawdza,
— oznakowanie miejsca robét i jego utrzymanie.
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10. PRZEPISY ZWI AZANE

- Zeszyt WT 2 Nawierzchnie asfaltowe IBDiM W-vi2)08 r.
- Polskie Normy z serii PN — EN 13108-x

153



