Specyfikacja Techniczna D.04.03.01.

D.04.03.01. OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW

KONSTRUKCYJNYCH
1.  WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej veymagania dotyce wykonania i odbioru
Robo6t w ramach realizacji zadanigPrzebudowa drogi powiatowej nr 3226 D ul. Noworudka i ul.
Kosciuszki w Ktodzku”.
1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kaktowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w p. 1.1

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyeasad prowadzenia rob6t aganych z oczysz-
czeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych pra&gieniem nasipnej warstwy nawierzchni

Zakres robobbejmuje:

— oczyszczenie mechaniczne i skropienie emulspasfaltoa warstw  konstrukcyjnych
niebitumicznych i bitumicznych

zgodnie z DokumentacProjektove.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji agodne z obowizujacymi polskimi normami i z de-
finicjami podanymi w D.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotysze rob6t podano w D.00.00.00. "Wymagania ogélne".

2. MATERIALY

2.1 Warunki ogélne stosowania materiatéw

Warunki ogélne stosowania materiatow, ich pozyskii® i skladowania podano w D.00.00.00
"Wymagania ogoélne".

2.2. Rodzaje materiatow do wykonania skropienia
2.2.1.  Skropienie warstw niebitumicznych

Stosuje si asfaltow emulsg kationowg sredniorozpadow o wiasciwosciach zgodnych z "Warunki
techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe E38A Instytut Badawczy Drog i Mostéw, Warszawa
1999.

2.2.2.  Skropienie warstw bitumicznych

Stosuje si asfaltowa emulsg kationowy szybkorozpadowo wiasciwosciach zgodnych z "Warunki
techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe E984 IBDiM, Warszawa 1999.
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2.2.3. Wymagania dla asfaltowej emulsji kationowej szyliamadowej kredniorozpadowe;.
Asfaltowe emulsje kationowe szybkosiiedniorozpadowe powinny spetdiavymagania podane w
tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla asfaltowej emulsji katiej szybkorozpadowejsredniorozpadowej do wykonania
skropienia warstw nawierzchni

Lp. | Wyszczegolnienie wigiwosci Wymagania .
] szybkorozpadowa K1-60 |éredniorozpadowa K2
1. | Zawarté¢ asfaltu, % 59-61 59-70
2. | Lepkaé¢ w Englera, °E 3-15 >3
3. | Jednorodni@ & 0,063 mm, % <0,10 <0,10
4. | Jednorodnig @ 0,16 mm, % <0,25 <0,25
5. | Trwalg¢ @ 0,063 mm o 4 tyg., % <04 <04
6. | Sedymentacja, % 5,0 5,0
7. | Przyczepn& do kruszywa, % 85 85
8. | Indeks rozpadu, g/100g <80 < 80-120

2.2.4.  Sktadowanie emulsji

Warunki przechowywania nie magowodowa utraty cech lepiszcza i olieinia jego jakéci. Le-
piszcze naley przechowywé& w zbiornikach stalowych zabezpieczonych przed gbesh wody i za-
nieczyszczeniem.

Warunki przechowywania:

- czas sktadowania emulsji nie powinien przekra@&aiesecy od daty jej produkciji,
- temperatura przechowywania emulsji nie powinnariysza nk 3°C.
Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej ngl@rzestrzegazasad ustalonych przez producenta.

3.  SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu

Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w D.00.00.00 "Wymagania ogélne".
3.2. Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczenia warstw nawierzchni glstosowa nastpujacy sprat:

- szczotki mechaniczne (zaleca 8rzadzenia dwuszczotkowe z miiwoscia odpylania),
- sprzarki,

- zbiorniki z wod,

- szczotki eczne,

lub inny sprzt zaakceptowany przeziyniera.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni naleuzywaé skrapiarki wyposzonej w uradzenia pomiarowo-
kontrolne pozwalaice na sprawdzenie i regulowanie rpsfacych parametrow: temperatury,$mienia,
obrotéw pompy dozufej lepiszcze, mkosci poruszania si skrapiarki, ilgci dozowanego lepiszcza.
Skrapiarka powinna zapewiisozkladanie lepiszcza z toleranej10 % w stosunku do ifgi zatazone;j.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniendigolowany termicznie tak aby bylo riave zachowa-
nie statej temperatury lepiszcza. Wykonawca powirpesiada aktualneswiadectwo cechowania skrapiarki,
ktére naley przedstawd Inzynierowi do aprobaty.

4. TRANSPORT
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4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
0Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w D.00.00.00 "Wymagania ogdlne
4.2. Transport emuls;ji

Emulsja mée by transportowana w cysternach, autocysternach, skkagh, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkienie nie kyda korodowaly pod wplywem emulsji i nieetta powodowaly jej
rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emusjinny by przedzielone przegrodami na komory o
pojemndci nie wikszej ni 1 n?, a kada przegroda powinna ndiavykroje umdliwiajace przeptyw emulsji.
Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone dongportu powinny b§ czyste i nie zawietaresztek innych
lepiszczy. Inne warunki powinny byaakceptowane przezzymiera.

4.3. Transport wody

Transport wody powinien odbywaie w typowych czystych beczkowozach.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu

Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania Ogélne".
Wykonawca przedstawi khynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Orgaatji Roboét oraz
Program Zapewnienia Jada uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakichgola wykonywane Roboty.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie polega na ustoiu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przyyciu szczotek
mechanicznych, a w razie potrzeby wody poghieniem. W miejscach trudno deghych naley uzywa¢
szczotek ¢cznych. Zanieczyszczenia stwardniate nieckajsé usura¢ mechanicznie, natg usuné recznie za
pomoa dostosowanego spitzi. Na terenach niezabudowanych bézednio przed skropieniem, nawierzcini
mozna 0CZ¥Ci¢ sprzonym powietrzem.

5.3. Skropienie oczyszczonych warstw nawierzchni

Oczyszczona nawierzchnia przed skropieniem powlygasucha. Skropienie mipa rozpocaé po
akceptacji jej oczyszczenia przezyniera. Przed przygpieniem do rob6t Wykonawca przeprowadzi prébne
skropienie w celu ok#&tenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki, wgeree] ilégci lepiszcza w
zalezndéci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skeaia oraz uzyska akceptadnzyniera.

Skropienie nalgy wykona réwnomiernie, w miejscach trudno dgstych ecznie przy ayciu weza
z dysz rozpryskow. Wykonane skropienie nawierzchni nalepozostawd przez okres nieziny do
catkowitego rozpadu emulsji. W tym czasie po skoopj powierzchni nie m@ odbywa sie jakikolwiek ruch
kotowy. Do czasu ukfadania warstwy z mieszanki mah®- bitumicznej, Wykonawca zabezpiecza skrogpion
powierzchng, dopuszczag tylko niezledny ruch budowlany.

Skropienie warstwy niebitumicznej naje wykona emulsy sredniorozpadow w ilosci 0,5-0,7
kg/n?, a utazenie nasfpnej warstwy mee nasipi¢ po 24 godzinach, po rozpadzie emulsji i odparowavody.

Skropienie warstwy bitumicznej nalewykona emulsp szybkorozpadoww ilosci:

- 0,4-0,5 kg/m dla powierzchni bitumicznych po frezowaniu i wargiodbudowy,

- 0,1-0,3 kgl dla powierzchni pomgilzy nowo uktadanymi warstwami aiaca i scieralm.
Ulozenie nasfpnej warstwy mge nasipi¢ po godzinie, po rozpadzie emulsji i odparowaniwywo
Temperatura emulsji asfaltowej przy skrapianiu poai migci¢ sig w przedziale 20 do 40°C.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakdci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w D.00.00.00 .,Wymagania ogolne".
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6.2. Badania w czasie robo6t
6.2.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinna dypparta na atestach producenta z tymWykonawca powinien kon-
trolowat dla kazdej dostawy wisciwosci lepiszczy podane w tablicy 2.

Tablica 2. WiHciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie robo6t

Lp. Rodzaj lepiszcza Kontrolowane wiéciwosci Badanie wedlug normy
1 Emulsja asfaltowa kationowa lepko EmA-99

6.2.2.  Sprawdzenie jednorodéa skropienia i zaycia lepiszcza

Nalezy przeprowadz kontrok ilosci rozktadanego lepiszcza wedtug metody podanepraawaniu
"Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanigdiorozktadanego lepiszcza i kruszywa".

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D.00.0QW@magania ogdlne”.
Obmiaru oczyszczonej i skropionej powierzchni ways dokonuje si na budowie w metrach
kwadratowych (rf) wedtug Dokumentaciji Projektowej.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér oczyszczonej i skropionej powierzchni jektkonywany na zasadach odbioru Rob6t
zanikapcych i ulegagcych zakryciu wg ST D.00.00.00. ,Wymagania Ogdélne”.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyrldda z biezacej kontroli emulsji, ildci
roztozonego lepiszcza, atesty producenta.

Odbioru dokonuje liynier na podstawie wynikow bafl&Vykonawcy i ogtdzin warstwy.
W przypadku stwierdzenia usterelkynier ustali zakres wykonania Robot poprawkowych.

Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wtasny kastgrminie ustalonym z ftynierem.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Podstaw platndici jest cena jednostkowa za metr kwadratowy’)(mczyszczenia i skropienia
powierzchni warstw konstrukcyjnych wg dokonanegmi@u i odbioru.
Cena jednostkowa jest eceusredniony dla zalaonego sposobu wykonania i obejmuje:
- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robaz Programu Zapewnienia Jégio
- roboty przygotowawcze,
- zakup i dostarczenie materiatow,
- zastosowanie materiatbw pomocniczych koniecznych pmtawidtowego wykonania rob6t lub
wynikajacych z przygtej technologii robot,
- mechaniczne oczyszczeniezBaj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyain
polewaniem wodl lub uzyciem spgzonego powietrza, w zateosci od potrzeb,
- reczne odspojenie stwardniatych zanieczys#acze
- reczne oczyszczenie warstw konstrukcyjnych w miejsaaedostpnych dla urgdzer mechanicznych,
- zakup i transport lepiszcza, napetnienie nim slnaghi oraz podgrzanie do wymaganej temperatury,
- skropienie warstwy lepiszczem w o okreilonej w Specyfikacji Technicznej oraz na odcinkach
prébnych,
- przeprowadzenie baddepkasci emulsji i ilosci skropienia,
- 0znakowanie i zabezpieczenie Rob6t oraz jego utanyen

10. PRZEPISY ZWI AZANE
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10.1. Normy

1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar peneti@faltow.
2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.
3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynniokigN do nawierzchni drogowych.

10.2. Inne dokumenty
4. "Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanigdiorozkladanego lepiszcza i kruszywa". ZaleconeepréDDP

do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia -029@3.
5. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsfalamve EmA-94, IBDIM - 1994,
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