Specyfikacja Techniczna D.04.02.01.

D.04.02.01. WARSTWA ODCINAACA

1. WSTEP
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczrgjyymagania dotycze wykonania i odbioru
Robét w ramach realizacji zadanj@rzebudowa drogi powiatowej nr 3226 D ul. Noworudka i ul.
Kosciuszki w Kltodzku”.

1.2.Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i ledadwy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
1.4.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robét zwanych z
wykonaniem warstw odcingych, stanowicych czs¢ podbudowy pomocniczej, w przypadku gdy
podtaze stanowi grunt wysadzinowy lubatpliwy, nieulepszony spoiwem lub lepiszczem.

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe aszgodne z obowkujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
okresleniami podanymi w ST D.-00.00.00 ,Wymagania ogdIplt 1.4.

1.6.0gdélne wymagania dotycgce robét

1.7.
Ogo6lne wymagania dotygze rob6t podano w ST D.-00.00.00 ,Wymagania ogojrig”1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatlow

Og6lne wymagania dotygze materiatldw, ich pozyskiwania i sktadowania, puadav ST
D.-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw
Materialami stosowanymi przy wykonywaniu warstwiméjcych s
- piaski,
- zwir i mieszanka,
- miat (kamienny).

2.3. Wymagania dla kruszywa

Kruszywa do wykonania warstw odciaaych powinny spetnianasgpujace warunki:
a) szczelnéci, okreslony zaleznoscia:

gdzie:
D,s - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziarmsixay odcinajcej lub odgczapcej

dgs - wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% zianmngu podiaa.

b) zagszczalnéci, okreslony zaleznoscia:

70



Specyfikacja Techniczna D.04.02.01.

d
U=-"Us5
le

gdzie:
U - wskanik réznoziarnistdci,
dso - wymiar sita, przez ktére przechodzi 60% kruszywarzacego warstw odcinajca,
dio - wymiar sita, przez ktore przechodzi 10% kruszywarzacego warstw odcinajca.
Piasek stosowany do wykonywania warstw odayah powinien spetniawymagania normy
PN-B-11113 [5] dla gatunku 1 i 2.
Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstw imajgcych powinny spetnia
wymagania normy PN-B-11111 [3], dla klasy I i II.
Miat kamienny do warstw odcingjych powinien spetniawymagania normy PN-B-11112 [4].

2.5. Sktadowanie materiatéw

2.5.1.Sktadowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy majecej nie jest wbudowane
bezpdrednio po dostarczeniu na budpw zachodzi potrzeba jego okresowego skladowania, t
Wykonawca rob6t powinien zabezpieéziruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniemngnii
materiatami kamiennymi. Podie w miejscu sktadowania powinno dyowne, utwardzone i dobrze
odwodnione.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu

Ogoblne wymagania dotygze sprztu podano w ST D.-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3
3.2. Sprat do wykonania robot

Wykonawca przygpujacy do wykonania warstwy odcingjej powinien wykaza sig
mozliwoscia korzystania z nagbujacego sprztu:
- rowniarek,

— walcow statycznych,
— piyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotycgce transportu
Ogo6Ine wymagania dotygze transportu podano w ST D.-00.00.00 ,Wymagani@raj pkt 4.
4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mana przewozi dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpiegzgih je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi magderi, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét
Ogoblne zasady wykonania robét podano w ST D.-Q0@PNymagania ogdolne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podiga

Podtae gruntowe powinno spehdavymagania okrdone w ST D-02.00.00 ,Roboty ziemne”
oraz D-04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem i zagczaniem podi@”.
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Warstwa odcinaca powinna b§ wytyczone w sposéb unliwiajacy wykonanie ich zgodnie z
dokumentagj projektow, z tolerancjami okrdonymi w niniejszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny b§ ustawione w osi drogi i w ezlach rownolegtych do osi drogi,
lub w inny sposéb zaakceptowany przezyhiera.

Rozmieszczenie palikdw lub szpilek powinno utiviaé nacihgniecie sznurkéw lub linek do
wytyczenia rob6t w odgpach nie wikszych ni co 10 m.

5.3. Wbudowanie i zagszczanie kruszywa

Kruszywo powinno b§ rozktadane w warstwie o jednakowej gré@ipprzy wyciu rowniarki, z
zachowaniem wymaganych spadkow ¢daych wysokéciowych. Grubé¢ roztozonej warstwy ldnego
kruszywa powinna hiytaka, aby po jej zagzczeniu osignieto grubd¢ projektowan.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewiduje wykoie warstwy odcinagej o grubéci
powyzej 20 cm, to wbudowanie kruszywa nglevykona dwuwarstwowo. Rozpoezie uktadania kadej
nastpnej warstwy mege nasipi¢ po odbiorze przez #yniera warstwy poprzedniej.

W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacjaskywa nalgy przed zagszczeniem
wymieni¢c kruszywo na materiat o odpowiednich gdavosciach.

Natychmiast po kecowym wyprofilowaniu warstwy odcinagej naley przyshpi¢ do jej
zag:szczania.

Zagszczanie warstw o przekroju daszkowym mpleozpoczyna od kravgdzi i stopniowo
przesuwa pasami podtnymi czsciowo nakladajcymi sk, w kierunku jej osi. Zagszczanie nawierzchni
0 jednostronnym spadku naje rozpoczynd od dolnej krawdzi i przesuwé pasami podtnymi
czesciowo naktadajcymi sie, w kierunku jej gérnej kragdzi.

Nieréwndci lub zagtbienia powstatle w czasie zggczania powinny kywyrdwnywane na
biezaco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanedsungcie materiatu, ado otrzymania réwnej
powierzchni.

W miejscach niedogbnych dla walcoéw warstwa odcinap powinna by zag:szczana ptytami
wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zagszczanie nalg kontynuowg do osagnigcia wskanika zagszczenia nie mniejszego od
1,0 wedlug normalnej proby Proctora, przeprowadgomseitug PN-B-04481 [1]. Wskaik zag:szczenia
nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [8].

W przypadku, gdy gruboziarnisty material wbudowamywarstwe odcinajca, uniemaliwia
przeprowadzenie badania zagczenia wedtug normalnej proby Proctora, kontmag:szczenia naley
oprz& na metodzie obgien ptytowych. Naley okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztalcenia warstwy
wedtug BN-64/8931-02 [6]. Stosunek wtdrnego i pietmego modutu odksztalcenia nie powinien
przekracza2,2.

Wilgotnas¢ kruszywa podczas zesgczania powinna leyréwna wilgotnéci optymalnej z
tolerancy od -20% do +10% jej warfoi. W przypadku, gdy wilgotnié kruszywa jest wisza od
wilgotnosci optymalnej, kruszywo natg osuszy przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy
wilgotnos¢ kruszywa jest riisza od wilgotnéci optymalnej, kruszywo natg zwilzy¢ okreslona iloscia
wody i rownomiernie wymiesza

5.4. Odcinek prébny

Jeeli w ST przewidziano konieczéd wykonania odcinka probnego, to co najmniej na B dn
przed rozpoaziem robét Wykonawca powinien wykohadcinek prébny w celu:
- stwierdzenia, czy spezbudowlany do rozktadania i zgggczania jest wigiwy,
- okreslenia grubdci warstwy materiatu w stanie AZoym koniecznej do uzyskania wymaganej
grubdsci po zagszczeniu,
- ustalenia liczby przé¢ sprztu zagszczajcego, potrzebnej do uzyskania wymaganego wska
zag:szczenia.
Na odcinku prébnym Wykonawca powinieayd takich materialtéw oraz spitn, jakie kyda
stosowane do wykonywania warstwy odcitaj na budowie.
Odcinek prébny powinien ldyzlokalizowany w miejscu wskazanym przezyniera.
5.5. Utrzymanie warstwy odcinajce;j

Warstwa odcinaga po wykonaniu, a przed ulniem naspnej warstwy powinny hy
utrzymywane w dobrym stanie.

Nie dopuszcza siruchu budowlanego po wykonanej warstwie odeicgj lub odgczapcej z
geowtoknin.
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W przypadku warstwy z kruszywa dopuszczarsich pojazdéw koniecznych dla wykonania
wyzej lezacej warstwy nawierzchni.
Koszt napraw wyniktych z niewdaiwego utrzymania warstwy olgia Wykonawe robét.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogdlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D.-00.00.00 ,Wymagania ogoipkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien wykénabadania kruszyw
przeznaczonych do wykonania robo6t i przedstamyniki tych bada Inzynierowi. Badania te powinny
obejmowd wszystkie wiaciwosci kruszywa okréone w p. 2.3.

6.3. Badania w czasie rob6t

6.3.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw dotycacych cech geometrycznych i z@gczenia
warstwy odgczapcej i odcinagcej podaje tablica 1.

Tablica 1. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw warstwy odgzapcej i odcinagcej

Lp. Wyszczegdlnienie Minimalna czstotliwos¢ bada
bada i pomiarow i pomiaréw
1 | Szerokéc¢ warstwy 10 razy na 1 km
2 | Rowna¢ podiuzna co 20 m na kalym pasie ruchu
3 | Rbwnd¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4 | Spadki poprzeczné 10 razy na 1 km
5 | Rzdne wysokéciowe co 25 m w osi jezdni i na jej kraygziach dla autostrad i

drég ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drog

6 |Uksztaltowanie osi w planigco 25 m w osi jezdni i na jej krawziach dla autostrad
’ drég ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drog

7 | Grubg¢ warstwy Podczas budowy:
w 3 punktach na Kalej dzialce roboczej, lecz nie rzadZiej
niz raz na 400 M
Przed odbiorem:
w 3 punktach, lecz nie rzadziepniaz na 2000

8 | Zag:szczenie, wilgotn& (w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecz| nie
kruszywa rzadziej nk raz na 600 M

*) Dodatkowe pomiary spadkdéw poprzecznych i uk$at@ania osi w planie natg wykona w punktach
gtéwnych tukéw poziomych.

6.3.2.Szerokd¢ warstwy

Szeroké¢ warstwy nie mee sk rozni¢ od szerokéci projektowanej o wicej niz +10 cm, -5
cm.

6.3.3.ROwWNa¢ warstwy

Nieréwndci podtuzne warstwy odcinafej naley mierzy¢ 4 metrowy tata, zgodnie z norm
BN-68/8931-04 [7].

Nieréwndci poprzeczne warstwy odcinagj naley mierzy¢ 4 metrow tata.

Nieréwndci nie mog przekracz& 20 mm.

6.3.4.Spadki poprzeczne
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Spadki poprzeczne warstwy odciggj na prostych i tukach powinny dyzgodne z
dokumentagj projektowy z tolerancj + 0,5%.

6.3.5.Rzedne wysokéciowe

R&nice pomedzy rzdnymi wysokdciowymi warstwy i rzdnymi projektowanymi nie
powinny przekracza+1 cmi -2 cm.

6.3.6.Uksztattowanie osi w planie

O$ w planie nie mae by przesunita w stosunku do osi projektowanej ccegj niz £ 3 cm dla
autostrad i drog ekspresowych lub @edj niz + 5 cm dla pozostatych drég.

6.3.7.Gruba¢ warstwy

Grubag¢ warstwy powinna by zgodna z okrdona w dokumentacji projektowej z tolerancj1
cm, -2 cm.

Jereli warstwa, ze wzgHoéw technologicznych, zostata wykonana w dwdch tvarsh, naley
mierzy¢ taczrg grubcé tych warstw.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wergm grubéci Wykonawca wykona
napravg warstwy przez spulchnienie warstwy nahgitkas¢ co najmniej 10 cm, uzupetnienie nowym
materialem o odpowiednich vél@wosciach, wyréwnanie i ponowne zgggczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Po amghiu tych robét nagbi ponowny
pomiar i ocena gruldoi warstwy, wedtug wygej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.3.8.Zageszczenie warstwy

Wskaznik zag:szczenia warstwy odcinggej, okrélony wg BN-77/8931-12 [8] nie powinien
by¢ mniejszy od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zagzczenia warstwy stosujezgporéwnanie wartei modutdw
odksztatcenia, to wargé stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztedcekrélonych zgodnie z
normg BN-64/8931-02 [6], nie powinna byigksza od 2,2.

Wilgotnos¢ kruszywa w czasie zagzczenia naley bad@& wedtug PN-B-06714-17 [2].
Wilgotnoi¢ kruszywa powinna kiyréwna wilgotndéci optymalnej z tolerangjod -20% do +10%.

6.4. Zasady postpowania z odcinkami wadliwie wykonanymi
Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujwieksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w p. 6.3, powinny kiynaprawione przez spulchnienie dahlgikasci co najmniej 10 cm,

wyréwnane i powtornie zagzczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnigyli@nanej warstwy jest
niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D.-00@Q/Nymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) warstwy odcirgiej

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w STD.-00.0Q/¢magania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagrojektows, STi wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogdlne ustalenia dotyaze podstawy ptatrégi podano w STD.-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1fwarstwy odcinajcej z kruszywa obejmuije:
- prace pomiarowe,
- dostarczenie i rozie@nie na uprzednio przygotowanym padiavarstwy materiatu o grulboi i jakosci
okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji beicznej,
- wyréwnanie utaonej warstwy do wymaganego profilu,
— zag:szczenie wyprofilowanej warstwy,
- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technieg
- utrzymanie warstwy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek grun
2. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie wilgotndci
3. PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywo natugabfo nawierzchni drogowych .
Zwir i mieszanka
4. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamaoedwierzchni drogowych
5. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo natuzabio nawierzchni drogowych.
Piasek
6. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie #oocadksztatcenia nawierzchni
podatnych i podiza przez obaizenie ptyt
7. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar résghnawierzchni planografem i tat
8. BN-77/8931-12 Oznaczanie wgkika zagszczenia gruntu
10.2. Inne dokumenty
9. 9. Wytyczne budowy nasypow komunikacyjnych na stabywdigru z zastosowaniem

geotekstyliow, IBDiM, Warszawa 1986.
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